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Tento navod k obsluze je pro: V1.01
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1 Osy
2 Zapnuti / vypnuti odgfovaciho snimé&. Zapnuti ON, vypnuti OFF
3 Aktivace nastroje




4 Aktivace vychoziho bodu

5 Absolutni / relativni odgfovani. Absolutni ( ABS ) = z vychoziho bodu,
relativni ( REL )=z pedeSlého bodu.

6 Aktivace odmstovani v mm / agl. palcich ( INCH)

7 Indikace stranky popisu kroku ( 1-3)

8 Vstup do MENU

9 Vynulovani pislusné osy

1 Indikace vloZzenych hodnot




Pfepinani ABSOLUTNI/RELATIVNI

Stisknéte

)

X
Y
Z
W

SCALE OFF

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN 13

X

Yo

L

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENLU

Stisknutin i

prepnete do
relativniho oditani

SN < e

SCALE OFF

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN

13

X

Yo

L

W,

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

MENU

X
Y
Z
W

SCALE OFF

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN 13

X

Yo

L

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENU

Stiskn utin@

piepnete do
absolutniho
odcitani

X
Y
Z
W

SCALE OFF

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN 13

Xo

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENU

Tato konfigurace dovoluje pracovat v rezimu absohat ABS t.J. naitanim od z&ateEniho
vychoziho bodu nebo v rezimu relativnim REL ¢itéme vZdy od fedes|é hodnoty ).




Prepinani MM/INCH

Stisknéte a vyberte si jestli budete od&tat v milimetrech nebo v angl. palcich.

)¢ 0,000 | X, X 0,0000 | X.

Y 0,000 [v | =5 ||Y 0,0000 [/
Z 0,000 Z 0,0000
W

0,000 Lo |azore W 0,0000 4

|-

volbu:
SCALE OFF MAN 13 0 SCALE OFF MAN 13 ‘ND

ABS MM .
TOOL:0 | ORG:0 : e e , , ABS MM
bl INCH | MENL TOOL:0 | ORG:0 | gy iNCIE | MENU
Absolutni odeitani v milimetrech Absolutni odeitani v palcich

X 0,0000 | X, X 0,000 | X,

030000 YU Stiskrete

| -

Y Y 0,000 [
Z 0,0000 7 Z 0,000 7
W 0,0000 * pozadovano W 0,000 :

volbu:
SCALE OFF MAN 13 ‘M@ SCALE OFF MAN 13 \Mﬂ

ABS MM ABS MM

TOOL:0 | ORG:0 REL INCH MENU TOOL:0 | ORG:0D REL INCH MENI




Zapnuti/vypnuti snimaée

Opakovanym stisknutim snima& aktivujete ( zatne odméiovat ) nebo deaktivujete

( neodneruje ).

X
)4
Z
W

SCALE OFF

0,000

Xo

0,000

Yo

0,000
0,000

Lo

MAN 13

TOOL:0 | ORG:0

ABS MM

W,

REL INCH

MENL

X
X
Z
W

SCALE on

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN 173

X

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENI

X
X
Z
W

SCALE on

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN 173

X

Yo

Lo

W,

TOOL:0 | ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

MENI

X
Y
Z
W

SCALE OFF

0,000
0,000
0,000
0,000

MAN 173

Xo

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS

; MM
REL

INCH

MENLU

Parametry snimate Ize nastavit pomoci konfigur&nich funkci.
Pokud je tento faktor zapnut, hodnoty jsou zobrazew v poméru k témto parametram.
( napriklad Ize tedy brat v ivahu smrs€ni nebo roztaZzeni gkterych materiald béhem
obrabéni (napriklad p¥i vytvareni forem atd.).




Funkce kalkulace souososti XY
Je mozné vypditat souosost kusu tzn. znat polohu dvou bdd které se nachazi podél
kuZelové plochy. Aby byla tato funkceradné provedena, je nezbytné, aby tyto body lezely

v roviné XY.

Z funkce vystoupite stisknutim ESC.

X 80,000

-10,000
1,900
0,000

MAN 13

Y
Z
W

SCALE OFF

Xo

Yo

Lo

ABS N
REL INCH

TOOL:01] ORG:10

W,

MENLU

FUNZIONE CALCOLC COMICITA XY

Toccare i punti e azzerare asse
Al termine premere ENTER

TOOL:0

ABS MM

=N =< | 4

ORG:0 REL INCH

MENIL

Presun na prvni bod v rovirg XY, pak
stisknéte tla¢itka reset sowadnice 0s.

X

Y

FUHZIONE CALCOLO COHICITA XY

Toccare i punti e azzerare asse
Al termine premere ENTER

d

W

ABS MM
REL INCH

TOOL:0 | ORG:0

MENU

Fo

FUNZIOHE CALCOLO COHICITA XY

Toccare i punti € azzerare asse
Al termine premere ENTER

ABS MM

[ N[<]>

TOOL:0 | ORG:0 REL INCH

MENU

Presuite se na druhy bod v rovirg XY, a

stisknéte klavesu ENTER.

X
Y

X

Y

FUNHZIONE CALCOLO COHICITA XY

Toccare i punti € azzerare asse
Al termine premere ENTER

; ABS MM
ORG:0 | RpEL INCH

TOOL:0

Z
W

MENLU

-
)

O

00
100
9()
00

S

0,00,00

AHGOLO MISURATO XY
PREMERE TASTO ESC PER USCIRE

ABS MM

TOOL:0 RFEL INCH

ORG:0

T N[< ]

=2
m
Z
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Vynulovani relativnich hodnot os (pro X, Y, Z a W)
V relativnim modu nmiZete vynulovat fislusnou osu stisknutim F6 (X), F7 (pro Y), F8¢ g )
a F9 (pro W). Pro névrat stisite F3 (zgt do absolutniho rezimu).

X
Y
Z
W

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN 13

Xo

Yo

Lo

TOOL:O

ORG:0

MM
INCH

ABS
REL

W,

MENL

Fo

X

X
b 4
Z
W

SCALE OFF

0,000

Xo

9,490

Yo

1,900
0,000

Z

MAN 13

TOOL:0

ORG:0

ABS MM

W,

REL INCH

MENU

X
Y
Z
W

SCALE OFF

0,000
9,490
1,900
0,000

MAN 13

Xo

Yo

L

TOOL:0

ORG:0

MM
INCH

ABS
REL

W,

MENU

3

X
Y
Z
W

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN 13

X

Yo

Z

W,

TOOL:0

ORG:D

MM
INCH

ABS
REL

MENU
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Polomeér/Priimér

Lze prepinat polorér/pramér na kazdé zétyr os X, Y, Za W.

Priklad prepaitu opateni v pfiméru na ose X:

X 2,000
9,490
1,900

Y
Z
W 0,000

X

Yo

Lo

1,000

9,490

Yo

1,900

Zo

SN =< <

0,000

W,

SCALE OFF MAN 13 “VO SCMLE OFF MAN 13
ABS MM
ABS MM TOOL: s ,
TOOL:0 ORG:0 REL INCH MENU IrooL:o ORG:0 REL INCH MENI
Xd=X 2

X0=vloZzen& hodnot:

X 1,000
9,490
1,900

0,000

MAN 13

Y
Z
W

SCALE OFF

Yo

Zo

ABS MM

TOOL:0 ORG:0 REL INCH

W,

MENI

2,000
9,490
1,900
0,000

MAN 173

X
Y
Z
W

SCALE OFF

X

Yo

Lo

ABS MM
REL INCH

TOOL:0 | ORG:0

MENU
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Absolutni vynulovani osy

V absolutnim modu fi¥ete vynulovat osy stisknutim F6 (X), F7 (pro Y3, (ha Z) a F9 (pro
W) a stisknutim ENTER.fikaz zruSite stisknutim ESC.

X 2,450
9,490
1,900

0,000

13

Y
Z
W

SCALE OFF MAN

Xo

Yo

Z

ABS

: MM
REL

INCH

TOOL:0 | ORG:0

W,

MENU

Stisknutim

X [Ee

osu vynulujete
potom stiskgte
ENTER

ATTENZIONE:
AZZERAMENTO ORIGINE X

Premere ENTER per ACCETTARE
Premere ESC per ANNULLARE

SCALE OFF MAN 13

X

Yo

Lo

ABS
REL

MM

TOOL:0 | ORG:0 INCH

W,

MENL

ZruSeni prikazu:

ATTENZIONE:
AZZERAMENTO ORIGINE X

Premere ENTER per ACCETTARE
Premere ESC per ANNULLARE

SCALE OFF MAN 13

X

Yo

ZruSeni pikazu:

L

MM

ABS
) INCH

REL

TOOL:0 | ORG:0

W,

MENU

&)

X 2,450
9,490
1,900

0,000

13

Y
Z
W

SCALE OFF MAN

X

Y

ABS
REL

MM
INCH

TOOL:0 | ORG:0

W,

MENU

X 2,450
9,490
1,900

0,000

13

Y
Z
W

SCALE OFF MAN

X

Y

Lo

MM
INCH

ABS
REL

TOOL:0 | ORG:0

W,

MENU

FO

X

13




ATTENZIONE:
AZZERAMENTO ORIGINE X

Premere ENTER per ACCETTARE
Premere ESC per ANNULLARE

SCALE OFF

MAN

13

X

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W,

SN~ ©

SCALE OFF

0,000
9,490
1,900
0,000

MAN

13

Xo

Yo

Lo

MENL

TOOL:O

ORG:0

ABS

REL

MM
INCH

W,

MENL
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Nastaveni hodnoty v ose ( jenom pro hodnotu relativni)

X 0,000 enter

Y 9,490
Z 1,900
W 0,000

SCALE OFF MAN 13

: s AlS MM
TOOL:0 | ORG:0 RFL INCH MENLU

= NS

X

2]

Z

Y b )
1,90 ozeno 23
W 0, 00 Vi 23 \%

0,0

=N[4
=N 4

TOOL:0 | ORG:0 | 'ggp. INC

= ]
=
—
A
-
=
=}
s
'
o

=
=
m
z
-

E

0,0

9,498
Zruseni Z 1,90
posledni W 0,000

hodnoty 5

o
= N
= N

(omyl i 25
| re val scegliere asse vlozeni Inserire valore e scegliere asse
Al termine premere ENTER hod noty ) Al termine premere ENTER
s ; ABS MM s ; ABS MM
TOOL:0 ORG:0 REL INCH MENI TOOL:0 ORG:0 REL INCH MENI

F6 X 2

Vyberete osu, W

= N
= N

na kterou
hodnotu vloZite 0.0
— v tomto 9
Inserire valore e scegliere asse pfl'paCE X Inserire valore e scegliere asse
Al termine premere ENTER Al termine premere ENTER
s ABS MM s ABS MM
TOOL:0 ORG:0 REL INCH TOOL:0 ORG:0 REL INCH

15




00

BRI

==

=
=

X 5,000 (X
Y 9,498
7 1,900 [Y
+-] W 0,000 -
VloZeni :10 : -
A A NSEFIFE VAlOre e scegliere asse
hozdanli)(i;n—elo - Al termine prenu.-n-E‘IIE;:TER — W
TOOL:0 | ORG:0 | [REL INCH MENU

=[N[<

-
=
™
Fa
-

Vlozeni Z

hodnoty na osu W

v 0,0

S IN A

P INEIE

=
p

>

enter || X 25,000

Potvrdite Y '103000 Yo
w7 1,900 |
stiskznrtujtsi:;eESC W 0,000

=

SCALE OFF MAN 13

_ ; ABS :
TOOL:0 | ORG:0 REL INCH MENL
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Zobrazeni stranek

GENIUS_4M mé k dispozici get stranek, které ilustrujiizné parametry stroje. Na hlavni
strance v pravém dolnim rohu jsowdifsla od@lena bariérou. Prvni ukazuje na stranku, ktera
se zobrazi, zatimco drukiéslo udava peéet stran k dispozici. Chcete-li séepunout z jedné
stranky na druhou, stiskte tlatitka 1, 2 a 3 na numerické klavesnici.

X

2,450 | X

PARAMETRI LAVORO

Xo

S:100 F:100 LAV.
Y 9,490 | LUNGHEZZA: 0,000
0 DIAMETRO: _ 0.000 Y,:.
Z 1,900 w0 w0
ZU Vz=0 V=0 Z
W 0,000 PROG. ATTIVATO: 0 0
W PASSO ESEGUITO: 1
SCALE OFF MAN 13 0 SOTTO PASSO MACRO: 0
. : ABS MM ‘M
TOOL:0 | ORG:0 | REy. INCH | MENK — — a
TOOL:0 | ORG:0 RE1 INCH MENI
Na strag 2 je vidt rychlost os, ¢islo
programu jiz aktivovaného procgramu, X 0,000 X[]
posledni krok, krok v makru v ramci
programu. Y 9’490
Stisknutim tlg&itka 3 pFejdete na stranu 3 Z 1,900 YU
kde mizete vidt program. @ W O OOO
V programu se pohybujete svisle Sipkami T 2 Z i
2) YO
X100 W,
TOOL:0 | ORG:0 EE:: |i?111 MENI
Na vychozi stranu ( strana 1) se dostanete X 2,450 Xg
stisknutim 1.
Y 9,490 [
(1) z 1,900 |-
0
W 0,000
SCALE OFF MAN 173 W
TOOL:0 | ORG:0 ,:f;' ,:';",1, MEN

Aktivace vychoziho bodu

Stisréte F2 a vlozte pozadovany vychozi bod.

Anulace pikazu: ESC.

17




SN =< ¢

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN 13

Xo

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W

MENU

F)

00

Aktivujete
vychozi bod
10

SN =< ¢

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN

173

Xo

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:10

ARBS
REL

MM
INCH

MENU

Prechod na jiny vychozi bod ( v tomto

piipact na bod 1)

X

Y
Z
W

2,450
9,490
1,900
0,000

Xo

Yo

Lo

W

ZruSeni:

&)

SN =< ¢

2,450
9,490
1,900
0,000

Xo

Yo

Lo

SCALE OFF MAN 13 SCALE OFF MAN 13
- ; ABS MM - ; ABS MM
TOOL:0 | ORG:0 REL INCH MENU TOOL:0 | ORG:0 REL INCH MENU
POZOR:

1. VloZeni vychoziho bodu stisknutim ENTER nepatyete.
2. Pokud budete vkladat vychozi bod niZSi nez 16itawlozit nulu a potoriislo
vychoziho bodu, nap02.

18




Vlozeni hodnot paatku (ve vychozim bodu ):

X 2,450
9,490
1,900

0,000

13

Y
Z
W

SCALE OFF MAN

X

Yo

Lo

ABS
REL

MM
INCH

TOOL:0 | ORG:10

W,

MENIL

Stiskrete

F2
e

Xo

Y

0,0

L

Inserire valore e scegliere asse
Al termine premere ENTER

ABS

TOOL:0 | ORG:10| 'pip

MENLU

VloZite poZadované hodnoty

Y am
7 1,900

Y 0,000
0,0

Xo

Yo

Lo

vlozte hodnotu
( napiklad 80)

810

a zvolte osu, n
kterou odnotu
vlozite

X

Y

0,0

VA

L

( vnasem : : :
Inserire valore e scegliere asse v . nserire valore e scegliere asse
Al termine premere ENTER \:I' VU prlpadé X ) Al termine premere ENTER F\:‘ VU
ABS I ABS MM
TOOL:0 | ORG:10 EE; &';?,I, MENU TOOL:0 | ORG:10 I:EL INCH [ MENI
Po vloZeni stiskéte ENTER ( vloZeno) potvrdit
nebo ESC ( nevlozZeno ). x 809000 x 0
I
enter ||y 10,000 [,
zrusit Z 1 4 900

&)

0,000

SCALE OFF MAN 173

ABS
REL

MM

TOOL:0 | ORG:10 INCH

MENL

19




Aktivace nastroje:

Aktivujete F1 a vyberete nastro.
Deaktivace ESC, anulujetéikaz.

80,000 | X,

X
Y  -10,000 [y,

Z 1,900 ; @@@
W 0,000

SCALE OFF MAN 13 \; -VU SCALE OFF

SN ¢

80,000
-10,000
1,900
0,000

1

MAN

/3

Xo

Yo

Lo

- ) ABS MM
IrooL:0 ORG:10 REL INCH MENLU TOOL:01

ORG:10

ABS
REL

MM
INCH

MENU

POZOR:
Aktivace nastroje neznamena aktivaci kompenzace.

Kompenzaci aktivujete po vioZzeni kodu G41 nebo & $2ogramovacich krocich.

20




Vlozeni parametni nastroje:

X 80,000 | X
Y  -10,000 [y
Z 1,900
Y 0,000

W

SCALE OFF MAN 13
MENII

ABS
REL

TOOL:01 ORG:10 INCH

ce

I
Z 1:908 D
W 0,000
0,

Lunghezza: 0,000 NOME: *
DIAMETRO: 10.000 TOOL N ld
s ABS MM
TOOL:01| ORG:10] 'REL INCH MENU

MM
Vlozte hodnotu a vyberte poZzadovany

piikaz.
X 25,000 | R
Y 9,49
Z 1,90 D
W 0,000
0,0 H
DIAMETRO: 10.000 7001 Nid

()
€

Pokud vyberete povel, ktery odpovida K
tak

A

uvedenda hodnota je pol@nem nastroje
( pramer je dvojnasobkem vlozené
hodnoty )

Pokud vyberete povel, ktery odpovida [
tak

4

uvedenda hodnota jetjpnérem vioZzené
hodnoty.

Pokud vyberete povel, ktery odpovida H
tak

——

uvedena hodnota je délka nastroje.

Povelem Nid stanovite jméno nastroje.

Ty Ty Y (T
< Jhee i) ke

Vyhledénim@ a @
nastroj a kurzorer@

najdete umishi, a stisknutim

f
@ potvrdite nazev nastroje.

urdite
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PEVNE CYKLY — MAKRA

Pevny cyklus :Priruba

Pristroj umo#uje planovat zpracovani cykt tzv. MAKRO - vytvait speciélni prace. Tato
makra mohou byt aktivovana okan&itj. bez jejich z&lenéni do programu, nebo spasa v
ramci programu. V druhén¥ipadt mohou byt zahrnuta s dalSimi pokyny do programu.
Nastavovani paramétmakra se sklada z vitu typu makra a viozZeniigslusnych hodnot.

Priklad:

X
Y
Z
W

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN

13

X

Yo

L

TOOL:0 | ORG:10

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENL

Stiskrite

Vyberte si typ pevného cyklu

hed
napiklad

Fo6

('vybral jste si nap typ pevného cyklu

2,

Nasleduje vloZzeni geometrickych dat nek

jejich modifikace

o

Modifikace dat

Vyberte si typ vrtaciho cyklu
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VloZeni dat piruby

Stiskréte F2 a nasledujterilad

Prichazi data v relativnim modu.

XC: 25000
YO 0,000
R: 0.000
A 0,000
NE: 3

TASTIATTIVI <th,.9=
<FRECCE=, <ENTER=>

SALYVA ANNULLA

Xc e Yc: Vlozeni gedu.

R: VloZeni polorgru.

A: Vlozeni paatetniho uhlu.

VloZzte pozadovana data.
VZzdy po vloZeni hodnoty potvrdite:
ENTER

Nf: Pacet ckr. Vkladate do parrti:F4
Anulujete: F5
H XC: 25,000

YC: 0.000

R: 0.000

Az 0.000

Nf: 3

TASTLATTIVI <9 SALVA ANNUTEA

<FRECCE=, <ENTER=>

Stisknutim F4

uloZite program,
stisknutim F5

program anulujete
stisknutim ESC se
vracite zgt na
puvodni gikaz.
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Vyvolani programu stisknutim

Viz nize:

e}
Stisknutim

programu vped

se pohybujete v

DalSi kroky vyged

DalSi kroky zgt

Stisknutim@ ukortite cyklus
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Pevny cyklus :ARCUS / Vysé&

Pristroj umo#uje planovat zpracovani cykt tzv. MAKRO - vytvait speciélni prace. Tato
makra mohou byt aktivovana okan&itj. bez jejich z&lenéni do programu, nebo spasa v
ramci programu. V druhén¥ipadt mohou byt zahrnuta s dalSimi pokyny do programu.
Nastavovani paramétmakra se sklada z vitu typu makra a viozZeniigslusnych hodnot.

Priklad:

X
Y
Z
W

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN

13

X

Yo

L

TOOL:0 | ORG:10

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENL

Vyberete si typ cyklu vyse

Cyklus vyse zvolen.

Nyni musi zadavat detao upravit
data stavajici.

Modifikace dat

Vyberte si typ vrtaciho cyklu

Modifikace dat piruby
Stiskréte F2 a nasledujterilad

Prichazi relativni data.
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N2 XC: 25.000
YC: 0,000
R: 0,000
A: 0.000
Nf 3
'I'Ah"l:'l lATI"I'I\-'I «:il,l_‘{:- SALVA ANNULLA
=FRECCE=, <ENTER=> e

VloZte poZzadované data.
Potvrdite: ENTER
Vkladate do parrti:F4
Anulujete: F5

Xc e Yc: Vlozeni sedu.

R: VloZeni polorgru.

A: Vlozeni paatetniho uhlu.

Nf: Pacet ckr.

P: V desetinnych hodnotach uhel Wese

S T—— Stisknutim F4
' o udaje ulozite,
YC: 0,000 Sknuti
R 0.000 stisknutim 'F5
Az 0.000 Udaje zrusite,
Nf: 3 stisknutim ESC
P: 25.000 se vracite zf na
piedesly pikaz.
L
TASTI ATTIVI <ih,.9= ) : Qob
<FRECCE=, <ENTER> SALVA ANNULLA
Hodnoty ulozite stisknutim F4.
Stiskrete

a vstoupite do
programu

Opakovanym stisknutir
zobrazite program krok za krokem.

Vychéazime z jednoho kroku do druhého,
vzestupném padi.
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Vych&zime z jednoho kroku do druhého,
sestupném padi.

PRO UKONCENI CYKLU STISKNETE
F5
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Pevny cyklus :Vrtani jednotlivych vrt

Pristroj umozuje planovat zpracovani cyk} tzv. MAKRO - vytvdit specialni prace. Tato
makra mohou byt aktivovana okan&zitj. bez jejich zélenéni do programu, nebo spésa v
ramci programu. V druhén¥ipadt mohou byt zahrnuta s dalSimi pokyny do programu.
Nastavovani paramdétmakra se sklada z v§tu typu makra a vloZenitislusnych hodnot.

Priklad:

X 2,450 | X.
Y 9,490 v
Z 1,900
o Z,

0,000
SCALE OFF MAN 1:3 W

. ABS MM
OO L0 ORG:10 REL INCH MENL

Vybér pevného cyklu pro jednotlivy vrt

8

Vyberete si typ pevného cyklu ( makra) :

€

Zvolili jsme funkci vrtani jednoho otvoru.
Nyni se musi zadat data nebo upravit dat
stavajici.

Modifikace dat vrtani Vyberte si typ vrtaciho cyklu

Modifikace datvose XaY

3

28



N2 XC: 25,000
Yz 0,000
TASTI ATTIVI <0.9> s ,
<FRECCE>, <ENTER> RALFS ANNULLA

VloZte poZzadovand data.
Potvrdite: ENTER
Vkladate do pasti:F4
Anulujete: F5

Xc e Yc vlozte novy sted oblouku
priruby v relaci k gvodni.

2 XC: 25.000
Yz 0,000

TASTLATTIVI <th.9=

<FRECCE>, <ENTER= SALYA ANNLULLA

Stisknutim F4
Gdaje uloZite,
stisknutim F5
Udaje zrusite,

stisknutim ESQ

se vracite z§
na gredesly
piikaz.

Hodnoty po vloZeni ulozite stisknutim F4.

Stiskrste

vstoupite do
programu

Opakovanym stisknutir
zobrazite program krok za krokem.

Vychézime z jednoho kroku do druhého,
vzestupném padi.

Vychézime z jednoho kroku do druhého,
sestupném @adi.

<
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PRO UKON'ENI CYKLU STISKNETE
F5
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Cyklus: Vrtani v primce v naklorgéné roviné.

Pristroj umozuje planovat zpracovani cyk} tzv. MAKRO - vytvdit specialni prace. Tato
makra mohou byt aktivovana okan&zitj. bez jejich z&lenéni do programu, nebo spésa v
ramci programu. V druhén¥ipad mohou byt zahrnuta s dalSimi pokyny do programu.
Nastavovani paramdétmakra se sklada z v§tu typu makra a vloZenitislusnych hodnot.

Priklad:
X 2,450 | X. >

Y 9,490 [y

7 1,900 |- —
W 0,000 = 3
SCALE OFF MAN 13 “70

- . ABS MM
IO0L:0 | ORG:10| gEL INCH MENLU

Vyberte typ cyklu Vybran cyklus “ vrtani v imce “

~(F6

Nyni je nutno vlozit data nebo 2mit jiz
vlozena data

Modifikace dat vrtani VloZzte parametry vrtaciho cyklu

Modifikace dat makra

D
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N 1000w
YC: 5000
A ULIHND
NE 5
/ P L0
TASTI ATTIVI <0,9> ik ;
<FRECCE=, <ENTER> SALFA ANNULLA

VloZte poZzadované data.
Potvrdite: ENTER
Vkladate do panrti:F4
Anulujete: F5

Xc e Yc: Stanoveni sgadnic prvniho
vrtu.

A: VloZeni uhlu naklo#né roviny.

Nf: VloZeni p@tu vrti ve stanovené
piimce.

P: Vlozeni vzdalenosti mezi jednotlivymi

vrty.
XC: 100K
YO 5000
Az 00D
Ni: §
% [ L
TASTL ATTIVI <th, 9= ki 3
<FRECCE=>, <ENTER> Bal¥a ANNURER

Stisknutim F4
(uloz), F5

(zrus), nebo ESC

se vracite z§ na
puvodni gikaz.

Hodnoty po vloZeni ulozite stisknutim F4.

Stiskréte

vstoupite do
programu

e
Opakovanym stisknutir

zobrazite program krok za krokem.

Vychazime z jednoho kroku do druhéhg
ve vzestupném pgadi.
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Vychazime z jednoho kroku do druhéhg
v sestupném gadi.

PRO UKONCENI CYKLU STISKNETE
F5
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Q- Q=0
L
Cyklus: Provedeni makra MRIZKA typ 1 @-<-2

Pristroj umozuje planovat zpracovani cyk} tzv. MAKRO - vytvdit specialni prace. Tato
makra mohou byt aktivovana okan&zitj. bez jejich zélenéni do programu, nebo spésa v
ramci programu. V druhén¥ipadt mohou byt zahrnuta s dalSimi pokyny do programu.
Nastavovani paramdétmakra se sklada z vitu typu makra a vloZenitislusnych hodnot.

Priklad:
X 2,450 | X, 7
9’490 Y. 7o9

Y
; 4 1,900
W £

0,000

SCALE OFF MAN 13 \; _\/0

- ) ARBS MM
ToO0OL:0 ORG:10] gpL INCH MENI
Jednoduché vrtani
Vyberte typ cyklu Vybran cyklus “ vrtani v rfizce 1”
D=0 -0 F 7
[ [
D=0 i

Nyni je nutno vloZzit data nebo 2mit jiz
vloZzena data

Modifikace dat vrtani Vlozte parametry vrtaciho cyklu

Modifikace dat makra
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XC: 25.000
o My Y 00004
L
E}/ 3\ MNx: 5
/ /G Ny: 3
o] /G M= Px: 10,000
Q{ I g Py: 4.000
Py Guh: Az 0,000
*oﬁﬂ_.. B: 90,000
TASTLATTIV <0,9> — :
<FRECCE=, <ENTER> RALYA ANNULLA

VloZte poZzadovand data.
Potvrdite: ENTER
Vkladate do pasti:F4
Anulujete: F5

Xc e Yc Stanoveni saadnic prvniho
vrtu.

NXx: pccet vrti na ose X.

Ny: pcocet vrti na ose Y.

Px vzdalenost mezi vrty na ose X.
Py. vzdalenost mezi vrty na ose Y.
A: Uhel naklogni v relaci osy X.

Nutno vlozit hodnotu, desetindarku,
za desetinodarkou desetinu a setinu (
nag. 0,00 — nejlépe 0,000 ).

B: dhel cyklu v relacios X a Y ( n&p
90.000 — pravy uhel).

Nutno vloZit hodnotu, desetingérku,
za desetinodarkou desetinu a setinu (
nag. 0,00 — nejlépe 0,000 ).

XC: 25.000
o My YC: 0,000
L
E}/ 3\ MNx: 5
V4 @ Ny: 3
o] /G M= Px: 10,000
Q{ I g Py: 4.000
Py Guh: Az 0,000
*oﬁﬂ_.. B: 90,000
TASTLATTIV <0,9> — :
<FRECCE=, <ENTER> RALYA ANNULLA

Stisknutim F4
(uloz), F5

se vracite z§t na
pavodni gikaz.

(zrus ), nebo ES(

Hodnoty po vloZeni ulozite stisknutim F
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iep
Opakovanym stisknutir

zobrazite program krok za krokem.

Vychazime z jednoho kroku do druhéhag
ve vzestupném padi.

Vychazime z jednoho kroku do druhéhag
sestupném padi.

PRO UKON'ENI CYKLU STISKNETE
F5
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Cyklus: Provedeni makra MRIZKA typ 2 §-§-§

Pristroj umozuje planovat zpracovani cyk} tzv. MAKRO - vytvdit specialni prace. Tato
makra mohou byt aktivovana okan&zitj. bez jejich zélenéni do programu, nebo spésa v
ramci programu. V druhén¥ipadt mohou byt zahrnuta s dalSimi pokyny do programu.
Nastavovani paramdétmakra se sklada z v§tu typu makra a vloZenitislusnych hodnot.

Priklad:
X 2,450 | X, 7
9’490 Y. T

Y
Z 1,900

0,000 s

SCALE OFF MAN 13 \; _\/0

- . ABS MM
IO0L:0 | ORG:10| gEL INCH MENLU

Jednoduché vrtani

Vyberte typ cyklu §_§_§ @ Vybran cyklus “ vrtani v rfizce 2 “

Nyni je nutno vlozit data nebo 2mit jiz
vlozena data

Modifikace dat vrtani VloZzte parametry vrtaciho cyklu

Modifikace dat makra
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XC: 25.000
/C'\ Ny YC: 0.000
o G\\G Nx: 5
s e i Ny: 3
ol o M= ¢
C< o Px: 10.000
B b g Py: 4.000
TOBAL Az 0.000
B: 90.000
TASTI ATTIVI <0.9> o _
<FRECCE=, <ENTER> RALYA. | ANNULLA

VloZte poZzadované data.
Potvrdite: ENTER
Vkladate do pasti: F4
Anulujete:: F5

Xc e Yc Stanoveni saadnic prvniho
vrtu.

NXx: pocet vrti na ose X.

Ny: pocet vrti na ose Y.

Px vzdalenost mezi vrty na ose X.
Py. vzdalenost mezi vrty na ose Y.
A: Uhel naklogni v relaci osy X.

Nutno vloZit hodnotu, desetingérku,
za desetinodarkou desetinu a setinu (
nag. 0,00 — nejlépe 0,000 ).

B: dhel cyklu v relacios X a Y ( n&p
90.000 — pravy uhel).

Nutno vlozit hodnotu, desetingérku,
za desetinodarkou desetinu a setinu (
nag. 0,00 — nejlépe 0,000 ).

XC: 25.000
/C'\ Ny YC: 0.000
o G\\G Nx: 5
s e i Ny: 3
ol o M= ¢
C< o Px: 10.000
B b g Py: 4.000
TOBAL Az 0.000
B: 90.000
TASTI ATTIVI <0.9> o _
<FRECCE=, <ENTER> RALYA. | ANNULLA

Stisknutim F4
(uloz),

F5 (zrus)
nebo ESC se
vracite zpt na
puvodni gikaz

;

:

:

Hodnoty po vloZeni ulozite stisknutim K

4
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fiep
Opakovanym stisknutir

Zobrazite program krok za krokem.

Vychazime z jednoho kroku do druhého
vzestupném padi.

Vychazime z jednoho kroku do druhého
sestupném padi.

PRO UKON'ENI CYKLU STISKNETE
F5
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Cyklus: Jednoduché vrtani

Rychloposuvem najedete z begpé vzdalenosti do vychoziho bodu vrtani, potom edate
vrtaci ukon strojnim posuvem a nasléde vratite rychloposuvem do bezpé vzdalenosti.

Cyklus Ize spojit sttznymi makrocykly vrtani. ' . Jednoduché vrtani
iy ! -'.--'
A
Vlozite relativni data vrtaciho
Zs: 25.000 cyklu
Z1: 0,000 '
™ Potvrzeni: ENTER
S 200 VloZeni do parti: F4
Rot: M3
Tn:l
TASTLATTIVI <(0.9> . o
s e e SALVA ANNULLA

Zs: Bezpeéna vzdalenost, z bezfreé vzdalenosti
najizdite do vychoziho bodu vrtani rychloposuvem.

Z1: Vychozi bod vrtaciho cyklu.

Zp: Hloubka vrtu (z Z1 do Zp)

Fz: Hodnota vertikalniho posuvu nastroje.
S: Ot&ky vietene.

Rot: Snér rotace nastroje

Tn: Vybér nastroje v zasobniku ( pokud zasobnik
neni:0).

Stisknutim F4, F5|
nebo ESC se
vracite zgt na
puvodni gikaz.
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Vytvoieni nového programu

Stisknéte@ , nésledujr@

X 30,000

Y  -10,000 [y |
Z 1,900 |
o Z

0,000

1:3
MM
INCH

SCALE OFF MAN

ABN

ORG:10] 'REL

TOOL:01

ELENCO PROGRAMMI

i NOME PGR: PASSL: 1
DESCRIZIONE:
1) NOME PGR:
DESCRIZIONE:
1) NOME PGR:
DESCRIZTONE:
3) NOME PGR:
DESCRIZIONE:
4) NOME PGR:
DESCRIZIONE:

5) NOME PGR:
DESCRIZIONE:

PASSI:

PASSI:

PABSI: b

PASSL: 4

PASSE: 0

PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

Vybertecislo programu

Stiskrete ENTER

PGR N 1) x
i P
L
| W,
Nr. Passiz
Insert. Maodif. CANC. TEACH | cHIAMA

Vlozte @rislusné hodnoty.
Nap‘iklad:

Fo

1.krok programu: vlozit hodnotu 10 ng
osu X a vlozit tuto hodnotu do

programu:

F6 ( vybrana osa X ), 10.000
( vybrana na ose X hodnota 10 )
a F1 (vlozit do programu.

2.krok programu: vlozit hodnotu 20 ng
osu Y a vlozit tuto hodnotu do
programu jako druhy krok programu:
F7 (vybrana osa Y ), 20.000

( vybrana na ose Y hodnota 20 )
a F1 (vlozit do programu.

©

3 [
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Po vloZeni dat vystoupite z programu stisknutim ESC
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UPRAVA KROKU V PROGRAMU

Stisknutim F5 ( menu funkce ) a ( programy seznastgupite do programu.

80,000 | X.

ELENCO PROGRAMMI

{1 NOME PGR: PASSE: 1
DESCRIZIONE:

Y _10 OOO 1) NOME PGR: PASSE: b
5 1 0 DESCRIZIONE:

1) NOME PGR: PASSE:
Z 1 900 DESCRIZIONE:

) 3) NOME PGR: PASSI: b
Z a DESCRIZIONE:

W 0 0 0 0 1) NOME PGR: PASSL: 0
) DESCRIZIONE:

‘ N 7 2) NOME PGR: PASSE: O
SCALE OFF MAN 13 0 DESCRIZIONE:

: 5 ABS MM
TOOL:01] ORG:10| supy INCH MENU PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA
Sipkami vyberete pislusny program a potvrdite

[
enter

stiknutim ENTER.

PGR N )

Xe Pohybem v

1) M3 Sipkach

2) XMraWh F 1o Gl Y

3)Y 1000400 P

A) X000 G

SV
Lo @ @ vyberete pislusny program.

Nr. Passi:

Insert. Muodif. CANC. TEACH | CHIAMA

Stiskéte F5 a na displeji se objevadka programu, kde

Fs)

potrebujete provest zénu.

Provedete z#énu hodnot ( viz pedesla
kapitola o vlozZeni dat.

Napriklad potebujeme na osu X vlozit
hodnotu 0 v kroku 1:
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PLR N 0)

), €

1) M3

2) X3 annd F1iier Gl
3)Y TN

4)M30

Y.

Osa X:

7.

XM F 100 G

Fo6

W.

Hodnota@

PGR N 0 XP
1) M3
) XL F1OM GOl
3)Y 10000 Y"
430

Z:

F10i Gl X

W,

N, Pasgi Ni. Passi
Insert. Modif, CANC. | TEACH |cHIamaA Insert. Mudif. CANC. | TEACH | cHIAMA
PGR Nk 0) X, 5 Timto jste modifikgvali hodnotu na ose X
UloZzit zm¢nu: | na nulu ve vybraném programu a ve
1) M3 vybraném kroku programu.
) X300 F 10040 Gl Y
3)Y 10N
430
Z. @
F1id Gl X0
W
N Passi:
Insert. Modif, CANC. TEACH | cHIAMA

Modifikace je provedena.

PGR N, ) X_p
1) M3
23 F1O60 GOl X0.0600
3PY 100,000 Y;-'
4IM30
7
W.
M. Passi:
Insert. Modif, CANC. TEACH | CHIAMA

Po vloZeni dat vystoupite z programu stisknutim ESC
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Vlozeni pevného cyklu ( makra ) do programu

Lze vlozit pevny cyklus ( makro ) do programu. tige F5, nasledhl ( vstoupite do menu
programy ) a vyberte program, se kterym budeteqwatc

>; ELENCO PROGRAMMI
0

X 8 O 5 0 O 0 1) NOME PGR: PASSI: 1

DESCRIZIONE:

Y _10 OOO 1) NOME PGR: PASSI:
9 r 0 DESCRIZIONE:
1) NOME PGR: PASSI:
Z 1 900 DESCRIZIONE:
4 3 NOME PGR: PASSI: 1)
Z 0 DESCRIZIONE:
W 0 0 0 0 1) NOME PGR: PASSI: 0
) DESCRIZIONE:

5) NOME PGR: PASSI: 0
SCALE OFF MAN 13 0 DESCRIZIONE:
TOOL ORG S -~
et =10] IREL INCH MENU PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA

ENTER PER MODIFIC A, ESC PER USCITA

Vyberte program @ @

PGR N 0) XP
Y.

enter 7,

Stiskrete ENTER

W.

Insert. Modif, CANC. TEACH | CHIAMA

M. Passi:

Vyberte pevny cyklus
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Vyberte typ vrtaciho cyklu

ew'c’/ﬁ
s
& 3 D=0=0
W F6
a typ pevného cyklu
" [F6
o
ENTER
PROG
VloZzte parametry vybraného makra Hodnoty ulozite stisknutim F4.
PGR N 0)
Ukorkite stisknutim F5 Xe
1) LINEA SEMPLICE
Y:
— W
Ni. Passi:
Insert. Modif. CANC. TEACH | cHIAMA

Po vloZeni dat vystoupite z programu stisknutim ESC
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Zruseni kroku v programu

Vstupte do programu ( F5,1, Sipkami vybrat progjam

X 30,000

Xo

-10,000

Yo

1,900

Z

Y
Z
W 0,000

W,

ELENCO PROGRAMMI

Fs)

5

1 NOME PGR: PASSE: 1
DESCRIZIONE:

1) NOME PGR: PASSL:
DESCRIZIONE:

1) NOME PGR: PASSE: &
DESCREZIONE:

3) MOME PGH: PASSI: 0
DESCRIZIONE:

4 NOME PGR: PASSI: b
DESCRIZIONE:

£y NOME PGR: PASSE: D

SCALE OFF MAN 13 DESCRIZIONE:
: 5 ADBS MM
TOOL:0l] ORG:10| s INCH MENI PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA
Vyberte program @ @ Potvid'te : ENTER
PGR N )
Xe Vyberte krok,
DY ktery
2) X30.000 F1000 GO . .
3V 100000 ‘]P potrebujete
1) X0.000 Gig <
S)M3 Zrusit
Ze
i P @ @
M. Passi;
Insert. Modif, CANC. TEACH | CHIAMA

programu

Stisknutim F3 (ZRUS ) zrusSite krok

PGR N ) Xp
1) M3
2) XL F1om Gl
J)Y 1000 YTP
4N

Z
N Passiz

Insert. Modif. CANC. TEACH | cH1AMA

navazovaly

Kroky programu se posunou, aby na se

Z programu vystoupite stisknutim ESC.
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ZruSeni programu

Vstupte do programu ( F5,1, Sipkami vybrat progjam

X 80,000 | X.

-10,000 [

0,000
SCALE OFF MAN 113 W

2 ABN MM
TOOL:01| ORG:10| 'gEL INCH MENU

Y
\?v 1,900 — @@

ELENCO PROGRAMMI

1 NOME PGR: PASSI: 1
DESCRIZIONE:

1y NOME PGR: PASSI: b
DESCRIZIONE:

2y NOME PGR: PASSI: D
DESCRIZIONE:

3y NOME PGR: PASSE: 0
DESCRIZIONE:

4y NOME PGR: PASSIE: ¥
DESCRIZIONE:

5 NOME PGR: PASSE: 0

DESCRIZIONE:

PREMERE FRECCE VERTICALI FER LASCELTA
ENTER PER MODIFIC A, ESC PER USCITA

Vyberte program, ktery chcete zrusit

W

Stisknutim * date fikaz ke
smazani programu

Odmefovaci jednotka se vas zepta jestli
chcete program doopravdy zruSit

Stisknutim

o
enter

je program zrusen

Stisknutim

neni program zrusen

Z programu vystoupite stisknutim ESC.
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Vytvoreni programu dotekem nastroje

Pri vytvareni programu Ize postupovat i obra&én nevytvdite program, ktery potom
realizujete, ale provadite na stroji pracovni Ukdgré ukladate po kazdém kroku do gém

odmefovaci jednotky.

Vstoupite do programu nebo vyberete program novy:

X 80,000 X
Y  -10,000 [y,
Z 1,900
il Z:

0,000
SCALE OFF MAN 13 W

: ABS MM
TOOL:01| ORG:10] 'pEL INCH MENU

iy

ELENCO PROGERAMMI

1 NOME PGR: PASSI: 1
DESCRIZIONE:

1y NOME PGR: PASSI: §
DESCRIZIONE:

1y NOME PGR: PASSI:
DESCRIZIONE:

3 NOME PGR: PASSI: 0
DESCRIZIONE:

4y NOME PGR: PASSI:
DESCRIZIONE:

5 NOME PGR: PABSE: &

DESCRIZIONE:

PREMERE FRECCE VERTICALI PFER LA SCELTA
ENTER PER MODIFIC A, ESC PER USCITA

Vyberte program

Potvid'te ENTER

PGR N 0) x
i?
Z-
| W,
M. Passi:
Insert. Modif, CANC. TEACH | cH1AMA

Do systému vytvieni programu dotykem

nastroje stiskéte TEACH.
Pokud se vratite na zakladni stranku, 1
které je zobrazengst Fedesla, popsan
TEACH: PASSO 0.

Jsou evidovany kroky, které byly do
pantti uvedenym zfisobem uloZeny.
Najed’te osami naifslusné hodnoty a
pro potvrzeni stiskite F5. (ENTER
PROG).

Krok bude pidan do programu, objevi g
prislusné okno a potvrzeni o vlioZeni dq
programu.

na

e

TEACH

80,000

Xo

-10,000

Y

Lo

X
Y
Z 1,900
W 0,000

SCALE TEACH: PASSO 0 MAN 1/3
ABS MM

W

TOOL:0l ORG:10| 'pEL INCH

ENTER
PR
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Stiskrete F5:
porovnejte vlozena data se skimesti

G

INFORMAZIONE:
PASSO MEMORIZZATO

Premere RUN/PGR per
TERMINARE

MAN

1/2

X

Yo

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W

MENU

Z programu vystoupite stisknutim ESC.
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Vyvolani programu

80,000 | X.

ELENCO PROGRAMMI

ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

) 1) NOME PGR: PASSE: 1
Stiskrste .DESCRIZIDNE:
Y _10 OOO 1) NOME PGR: PASSE:
) ! " DESCRIZIONE:
%) NOME PGR: PASSE:
Z 1 900 DESCRIZIONE:
4 3) NOME FGR: PASSE: 0
Z 0 0 DESCRIZIONE:
W O O 0 O 1y NOME PGR: PASSI:
’ DESCRIZIONE:
55 NOME PGR: PASSE: 0
SCALE OFF MAN 13 V"o DESCRIZIONE:
TOOL:01| ORG:10 ;{:E &ﬁ, e PREMERE FRECCE VERTICALL PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA
ELENCO PROGRAMMI Program vybran
Vyberte
1) NOME PGR: PASSE: 1
' DESCRIZIONE: program
1) NOME PGR: PASSI: i
DESCRIZIONE:
1) NOME PGR: PASSI: i)
DESCRIZIONE:
3) NOME PGR: PASSE: 1)
DESCRIZIONE:
1) NOME PCR: PASSL: 0
DESCRIZIONE:
5) NOME PGR: PASSE: 0
DESCRIZIONE:
PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA
ELENCO PROGRAMMI Vstup do PGR Nr. () X,
programu
1) NOME PGR: PASSI: | . p 1) X100.00 F 1000 GOD
DESCRIZIONE: stisknutim :: GRIGLIA 1 SEMPLICE
1) NOME PGR: PASSI: i 3) Y200.000 GOl Y:
DESCRIZIONE:
1) NOME PGR: PASSI: i
DESCRIZIONE: 7
3) NOME PGR: PASSE: 1) P
DESCRIZIONE:
1) NOME FGR: PASSL: i
DESCRIZIONE: W,
5 NOME PGR: PASSE: i o —— ¢
DESCRIZIONE:
Insert. i AN 5
PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA Yol CANL: | TRAGH | cara
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PROGRAM PROBIHA

PGR Nr. ) XP

1) X100,00 F 100 Goo
2) GRIGLIA 1 SEMPLICE
3) Y2000 G i P

Z:

W

™. Passi:
Insert. Modif, CANC, TEACH | cHIAMA
Nebo:
x 80 000 ELENCOD PROGRAMMI
) : { 0
1y NOME PGR: PASSI: 1
DESCRIZIONE:
Y _10 OOO 1) NOME PGR: PASSI: 0}
5 Y DESCRIZIONE:
0 1) NOME PGR: PASSI: )
: Z 1 900 DESCRIZIONE:
4 3) NOME PGR: PASSE: 0
Z 0 0 DESCRIZIONE:
1) NOME PGR: PASSI: i
9 DESCRIZIONE:
5) NOME PGR: PASSE: i}
SCALE OFF MAN 1/3 0 DESCRIZIONE:
: ; ABS MM
TOOL:01| ORG:10| rpgp INCH MENU PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

ELENCO PROGERAMMI Vyberte program

1 NOME PGR: PASSE: 1
DESCRIZIONE:

1y NOME PGR: PASSE: §
DESCRIZIONE:

1) NOME PGR: PASSI:
DESCREZIONE:

3y NOME PGR: PASSE:
DESCRIZIONE:

4y NOME PGR: PASSI: i
DESCRIZIONE:

5y NOME PGR: PABSE:
DESCRIZIONE:

PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

Stiskrite Step+ PROGRAM PROBIHA
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Funkce MENU

Stisknutim @ vstoupite do nize uvedeného menu

PROGRAMY SEZNAM

POCATKY SEZNAM

NASTROJE SEZNAM

SPEC.FUNKCE

HLEDANI NULY

OSY KONFIGURACE

N[O OB WIN|F-

OBECNE KONFIGURACE

Lze vytvait 20 prograni, maximal 2000 kroki pro jeden program.

Poznamka:

Je k dizpozici

- 99 vychozich boil ( 0-98)
- 99 nastraj (1-99).
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Funkce PROGRAMY SEZNAM

Stisknutim:

X
Y
Z
W

SCALE OFF

80,000
-10,000
1,900
0,000

MAN

Xo

Yo

Z

ELENCO PROGRAMMI

13 \; _vo
ABN MM

ORG:10] 'REL INCH

TOOL:01 MENU

iy NOME PCR:
DESCRIZIONE:
1y NOME PGR:
DESCRIZIONE:
1) NOME PCGR:
DESCRIZIONE:
3 NOME PCR:
DESCRIZIONE:
4} NOME PGR:
DESCRIZIONME:

5) NOME PGR:
DESCRIZIONE:

PASSI: 1

PASSI: i

PASST: i

PASSI: )

PASSI: 0

PASSI: )

PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

Vyberetecislo programu
( nag. 1) a stisknutim ENTER vstoupite

do programu

PGR N 1)

1) X100,00 F 10 Goo
2) GRIGLIA 1 SEMPLICE

), €

Y.

3) Y 2000 GO
7z
: b bF
™ Passi:
Insert. Modif. CANC. TEACH | cHIAMA

a program pomoci klavesnice.

V souwtasné dob nelze spojit nazev, popis
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Funkce POCATKY SEZNAM

Vstup: @

X 80,000

Xo

-10,000

Yo

1,900

/s

Y
Z
W 0,000

MAN 13
MM

SCALE OFF

ABN

W

TooL:01] ORG:10| 1 INCH

MENU

TABELLA ORIGINI
X 55305 Y: 55300
AR W] W 000
X -LAHMy ¥ 0o
£ -L0on Wi lnon
B SR LT Yo 0RO
Z: -Laog Wi Li.oon
3y X: =LAk Yo LA
L -L000 W dikoon
44X LM Yi  kOog
2 -L008 W 10000
5 X -1 ¥ ooa
2 -1.000 W L0600

PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA

ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

Vyberetecislo paatku
( nag. 2) a stisknutim ENTER
vstoupite do programu

25,000

9,490
1,900
0,000

9

X
Y
Z
W

Xo

Yo

0,0

Z

Inserire valore e scegliere asse
Al termine premere ENTER

ABS MM

TOOL:0 | ORG:10| ‘pgy. INCH

W,

MENU

Poznamky:
Pacétekeislo 0 je vyhrazen

Je k dizpozici 99 pgtki (od 0 do 98).
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Funkce NASTROJE SEZNAM

Vstup:

Lze vklddat pouze hodnoty v systému relativnim.

X
Y
Z
W

SCALE OFF

80,000
-10,000
1,900
0,000

MAN

Xo

Yo

/s

13

TOOL:01

ABS
ORG:10 REL

MM

W

INCH

MENU

TABELLA UTENSILI

Pl

1) NOME : ALFA
L: L0000
1 NOME : BETA
L: 20000
1 NOME : GAMMA
L 30,044
3) NOME :

L D
1) NOME :

L: D

) NOME :
Lz 0,y

I

I

D

1iLnnn

100

1.ann

100

LiLDon

TiLDm

PREMERE FRECCE VERTICALI PER LA SCELTA
ENTER PER MODIFICA, ESC PER USCITA

Vyberetecislo nastroje
( nag. 3) a stisknutim ENTER vstoupi

do programu

te

Lunghezza: 0,000 NOME:
DIAMETRO: 10.000 TOOL
’ ABS MM
TOOL:00] ORG:10 REL INCH

Nid

MENU

Poznamky:
Nastrojcislo 0 je vyhrazen
Je k dizpozici 99 nastmdj od 1 do 99).
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SPECIALNI FUNKCE

X 80,000 | X
Y  -10,000 [y,
Z 1,900 1
Y 0,000

= T m..um W

4

1)
2)
3)
4)

stred kusu

stred kruh

¢asy a pditani kusa
souwet os

Jde o nasledujici specialni funkce:

STRED KUSU

STRED KRUHU

CASY A POCITANI KUSU

AIWINEF

SOUCET OS
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Funkce STRED OBROBKU ( nalezeni skedu hranatého obrobku )

Dotykem nastroje na dvouétyiech stranach obrobku najdete jehedt

Vénujte pozornost zZitnému gepnuti kdyz funkce sk@n

X 80,000 X
Y  -10,000 [y,
Z 1,900
il Z:

0,000
SCALE OFF MAN 13 W

: ABS MM
TOOL:01| ORG:10] 'pEL INCH MENU

FUNZIONE CENTRATURA PEZZO

i  FASE1
Toccare i |l!.l|'||'.l e AZZerare asse

Al termine premere ENTER

i ABS MM
IOOL:0 ORG:0 RFL INCH

T=N]=< ]

-
=
b
-

nebo

X 80,000 |X,
Y  -10,000 [y
Z 1,900
w 7

0,000
SCALE OFF MAN 113 W

2 AbBS MM
TOOL:01 ORG:10 REL INCH MENLU

SHONIRE C

FUNZIONE CENTRATURA PEZZLO

‘ _ FASE1
Toccare i |ll.l|'||'.l E aZZerare asse

Al termine premere ENTER

) ABS MM
TOOL:0 ORG:0 REL INCH

-
=
b
-

T= ] <]

Presunuti osy X na prvni bod

( dotykem na obrobek ). Resetovat
stisknutim osy X F6.

Nasledr pohyb v ose Y, na prvni bod
( dotykem na obrobek ).

Resetovat stisknutim osy Y F7.

Stiskrete ENTER.

Tim prejdete do faze 2.

y
Z 1,90
W

FUNZIONE CENTRATURA PEZZO

‘ _ FASE2
Toccare i |]l.l|'||;l B AZZETrare asse

Al termine premere ENTER

m ABS MM
TOOL:0 ORG:0 RFL INCH

=
Z

=l
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Presunuti osy X na druhy bod.
Resetovat stisknutim osy X F6.

80,000 | X.

-10,000 [y,

Nasledr pohyb v ose Y, na prvni bod|( Stisknutim
dotykem na obrobek ).

1,900

SN <

Resetovat stisknutim osy Y F7.
I Zo
Nakonec stiskéte ENTER. . 0,000
Ukomlte SCALE OFF \..'I N 173 \;-v
funkCi' _J .-\I.lh: 3 MM - 0
TOOL:01 ORG:10 REL INCH MENI

Znovu stiskite tlatitko ENTER pro
ukonieni a navrat na hlavni stranku

Vénujte pozornost zgnému pepnuti do ABS kdyZ funkce skdin
( pokud pracujete v ABS ).
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Funkce STRED KRUHU

Tato funkce je k ueni stedu otvoru neboifruby. Abyste std nasli, je nutné znat body na
stejné roviw.

Funkce pracuje v relativnich s@aulnicich. \&nujte pozornost zftnému gepnuti kdyz funkce
skorti.

X 80,000 | X:

Y -10,000 |,

Z 1,900 |-
W 0,000 }=

FUNZIONE CENTRATURA FLANGIA
SCEGLIERE IL PIANO DI LAVORO

1) PIANO XY Z)PIANO XZ

coe
SN 4

SN = ¢

3) PIANO YZ
SCALE OFF MAN 13 0
x % ABNS N ABS MM
TOOL:01 ORG:10| 'RgL INCH [ MENU TOOL:0 | ORG:0 | REL INCH | MENI

nebo

X 80,000 | X:

Y  -10,000 [y,

y
. | Z 1,90
W 0000

FUNZIONE CENTRATURA FLANGIA

Z 1,900 7

= | N[

W O 000 SCEGLIERE IL PIANO DI LAVORO
3 1) PIANO XY  2)PIANO XZ
3) PIANO YZ
SCALE OFF MAN 13 0
: T AbBS MM ABS MM
TOOL:0Y) ORG:0 | 'REL INCH | MENU TOOL:0 [ ORG:0 | REL INCH | MENT

Vyberte sotadnice pracovni plochy:

1: pracovni plocha XY

X
2: pracovni plocha XZ % 1 ,90
W

3: pracovni plocha YZ. @

FUNZIONE CENTRATURA FLANGIA

PLANO XY
TOCCARE IL PRIMO PUNTO
ALTERMINE PREMERE ENTER

S N[< T

ABS MM

TOOL:0 | ORG:0 | REp INCH | MENT

Z
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NASTAVENI PRVNIHO BODU
Najed'te nastrojem tak, az se dotkne
prvniho bodu a potom stiskie ENTER.

FUNZIONE CENTRATURA FLANGIA

PIANO XY
TOCCARE ILSECONDO PUNTO
ALTERMINE PREMERE ENTER

‘ ABS MM
ORG:0 REL INCH

Z[N[<

-
=
™
7
-

NASTAVENI DRUHEHO BODU
Najed'te nastrojem tak, az se dotkne
druhého bodu a udaj potite stisknutim
ENTER.

FUNZIONE CENTRATURA FLANGIA

PIANO XY
TOCCARE IL TERZO PUNTO
ALTERMINE PREMERE ENTER

ABS MM
REL INCH

ORG:0

SN X[

-
=
m
F
==

NASTAVENI T RETIHO BODU
Najed'te nastrojem tak, az se dotkne
tiretiho bodu a udaj potdite stisknutim
ENTER.

FUNZIONE CENTRATURA FLANGIA

PIANO XY
PORTARE A ZERO GLI ASS1
ALTERMINE PREMERE ENTER

ABS MM
REL INCH

TOOL:0 | ORG:0

T=[N[<]x]

Displeje ukazuji roziry, které tim, Ze
najedete na nulu, umisti nastréggre do
stredu kruhu.

Z funkce vystoupite stisknutim ENTER

enter

X 25,000

-10,000
1,900
0,000

G AUTO 112

Y
Z
W

X

y ABS MM
ORG:0 REL INCH

TOOL:0

Vénujte pozornost zgnému pepnuti do ABS kdyZ funkce skdin

( pokud pracujete v ABS ).
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Funkce: Casy a p@&itani obrobki

X
Y
Z
W

SCALE OFF

80,000
-10,000
1,900
0,000

MAN 13

Xo

Yo

L

TOOL:01

ORG:0

ABS MM
REL INCH

W,

TEMPI E CONTAPEZZEI

@](=)(3)

MENU

Totale Tempo: 1:2 (hh:pimp
Tz 1z (b mamy

T2: 0:0 { hh:am)
Contatore : 0 Peezl

Premwie | per ageerare T1
Premere I per arserare T2
Premere 3 por azrerare CONTATORE

Zobrazi parametry:
celkové provozni doba strojegrena v

hodinach a minutach, vSechny part-time

Udaje.

Celkovycas nelze obnovit¢ast&éné ano.

Pro vynulovani T1 stistte 1,
pro vynulovani T2 stikéte 2,

Pro nulovani péitadla stisgte 3.
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Funkce SOUCET OS

X

Yo
Z

80,000
-10,000
1,900
0,000

X
Y
Z
W

Stisknutim

coe

Vstoupite do menu Sdéet os a na displeji
se objevi
Souet os

X=VYPNOUT
Y=VYPNOUT
Z=VYPNOUT
Zero somm.: VYPNOUT

SCALE OFF MAN 13
TOOL:01| ORG:0 Eﬂ_ ,2‘3,1, MENU Ly o A . : p
- ot V prisluSnéadce opakovanym stisknutim
ENTER vyberete osy, které chcetétat a
stisknutim F4 data ulozZite do p&tn
nebo:

X X

Yo
L
W,

MENU

80,000
-10,000
1,900
0,000

MAN 13
MM
INCH

Y
Z
W

SCALE OFF

AbBS
REL

TOOL:01] ORG:0

Vstoupite do menu Soet os a na displeji
se objevi
Soutet 0s

X=VYPNOUT
Y=VYPNOUT
Z=VYPNOUT
Zero somm.: VYPNOUT

Pro vylEr osy se v menu pohybuje
Sipkami a data ulozZite stisknutim F4.

Lze <itat:
X+Y: X+W; Y+Z,Y+W; Z+W.

3 2 EIaE

Xo
Y
VA
W

MENI

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN 13

MM
INCH

> ENEARS

SCALE OFF

ABS
REL

TOOL:0 | ORG:0

Lze <itat:
X+Y: X+W; Y+Z,Y+W; Z+W.

Kdyz je vyler ZERO SOMM. vypnuty
(OFF) musi se pro vynulovani sibu os

(napiklad: Z = Z + W) jak osa tak osg
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W, a to stisknutim klaves F8 (Zo) ed [F9
(Wo).

Kdyz je zapnuta opce ZERO SOM
(ON) sta&i pro vynulovani saottu os
vynulovat osu, ve které vidim stmt..
Napriklad stisknutim klavesy F8 (Zo)
souwasre vynuluje osa Z i W.

1)
(¢}
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Funkce HLEDANI NULY

Z hlavni stranky stisknout F5 a potom 5 (HLEDANUNY)

KOMPLETNI PO RADI

JENOM X

JENOM Y

JENOM Z

QA WINF

JENOM W

Pro vyhledani nuly v ose existuji dva odliSnésaby.

A) vyhledavani samotnych nul:vybrat typ hledani mezisly 2, 3, 4, 5 menu. Vedle

vybrané osy se objevi symb@ . Popojet osou na nulovy bod. Jestlizetiidad vyberete

hledani 3, musite popojet v ose Z tak daleko, daaudeobjevi symbtﬁ vedle osy Y.

B ) vyhledavani nul po soB: vybérem opce 1 z menu pozaduje zobrazovaci jednobikatea
popoijeli v osach za sebou pro vyhledani nul.

X
Y
Z
W

SCALE OFF

25,000 | Xs

-10,000
1,900

Yo

Lo

o) [o)] ()

0,000

13

W,

MAN

TOOL:0

ORG:0

2 N ~ ¥

SCALE OFF

2,450
9,490
1,900
0,000

MAN 173

X

Yo
Lo

ABS
REL

MM
INCH

MENU

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W

MENU

V tomto pgipac je vyhledavana nula

v ose X.

Popojet v ose X az do zmizeni symbo

u

X
Yo
Z
W

SCALE OFF

25,000

Xo

-10,000

Y

1,900
0,000

Zo

MAN 13

TOOL:0

ORG:0

ABS MM

W,

REL INCH

MENU
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Funkce KONFIGURACE (menu 6 a 7)

Abyste mohli zapnout tyto funkce, musite pouZib hes

Heslo je : 9173

Heslo neni ufeno k ochrad urcitych oblasti, ale ma upozornit operatora na toyvseupuje do
menu, které, kdyby upravil chylymmize zastavit chod stroje.

V kazdém fpads, pokud se vstupuje do tohoto menu, jerglmd znét vyznam jednotlivych
vyrazi a také vzajemné vybrané souvislosti, a teprverpatoravit jeden nebo vice parametr
Pokud mate jakékoliv pochybnosti, kontaktujte ¢fiadbied zndnou parametéi vaSeho
dodavatele.

66



Funkce: KONFIGURACE OS

Stiskréte F5, nasledn6 ( OSY KONFIGURACE )
VloZzte heslo (9173) a stiskite ENTER.
Vstoupite do MENU:

ENCODER

RYCHLOST

NELINEARNI PARAMETRY

PARAMETRY RS232 (BLOKOVANO)

OPETOVNE ZiSKANi PARAMETR U Z FLASH

ONOO OB WIN|F-

BACKUP Z FLASH

1. MENU KONFIGURACE ENKODERU ( SNIMA CE)

Z menu konfigurace enkoderu se vkladaji paraméttgré odpovidaji vstupn enkoderu a
/nebo odndtovacich pravitek.

X
Y
Z
W

Gl

25,000
-10,000
1,900
0,000

AUTO

12

X

Y

Lo

TOOL:0

ORG:0

ABS
REL

MM
INCH

W,

MENT

Fs)

6

+ HESLO
+ ENTER

L

STISKNETE

STISKNETE

STISKNETE

STISKNETE

STISKNETE

Gleleile

PRO OSU X

PRO OSU Y

PRO OSU Z

PRO OSU W

PRO OSU S
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Stisknutim

parametit osy X

vstoupite do Uprav

PARAMETRI ENCODER X

Risol.: 5

Div: 1000000
Decimali: 3

Direz: DOWN
Enahle: ON
VISIBILE: ON
Fatt. Corr.: 10004

TASTLATTIVI =0..59=
<FRECCE>, <ENTER>

SALVA

ANNULLA

Stisknutim

parametit osy Y

vstoupite do Uprav

PARAMETRI ENCODER Y

Risol.: 5

Div: 1000000
Decimali: 3

Direz: DOWN
Enahle: ON
VISIBILE: ON
Fatt. Corr.: 10004

TASTLATTIVI =0..59=
<FRECCE>, <ENTER>

SALVA

ANNULLA

Stisknutim

parametit osy Z

vstoupite do Uprav

PARAMETRI ENCODER Z

Risol.: 5

Div: 1000000
Decimali: 3

Direz: DOWN
Enahle: ON
VISIBILE: ON
Fatt. Corr.: 10004

TASTLATTIVI =0..59=
<FRECCE>, <ENTER>

SALVA

ANNULLA

Stisknutim

parameti osy W

vstoupite do Uprav

PARAMETRI ENCODER W

Risol.: 5

Div: 1.OOOOO0
Decimali: 3

Direz: DOWN
Enable: ON
VISIBILE: ON
Fatt. Corr.: 1LOGOD
Gradi: ON
Im!mlsi: 7200000

TASTI ATTIVI <ih, 9=
<FRECCE=, <ENTER=>

SALVA

ANNULLA
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PARAMETRI ENCODER 8
. , , , Rizol.: 5
Stisknutim VStOUplte do uprav Div: 1000000

parametit osy S Decimali: 0
Direz: LIP

Enahle; ON

Fatt. Corr.: 10004

TASTLATTIVI <0..9= Ui -
<FRECCE>, <ENTER> RALYA ANNEHEA

POPIS PARAMETRU OS X, Y, Z

Rozlis.
Parametr, ktery ozriaje rozliSeni ¥iciho systému. Pro zmu hodnoty najet pomoci svislych
Sipek na pravitko, vlozZit novou hodnotu a stiskiENTER.

Del:

Faktor n4sobici (neboéetici) pro pfizpisobeni pétu impulgi mericiho systému na realné
umiseni osy. Pro z@nu hodnoty najet pomoci svislych Sipek na prawit&it novou hodnotu
a stisknout ENTER.

Desetiny
Cislo, které utuje pozici desetinnéarky. Pro zrénu hodnoty najet pomoci svislych 3ipek na

pravitko, vlozit novou hodnotu a stisknout ENTHRximalni hodnota pro vlozeni je 3.

Smeér:
UmoZiuje vybrat srr odeitani. MiZze mit d¢¥ hodnoty NAHORU (UP) nebo DOL(DOWN).
Stisknutim ENTER seégpina mezi ddma hodnotami.

Otevii:

Umoziuje aktivovat odétani mericiho systému. Kke mit d¢ hodnoty ON nebo OFF.KdyzZ je
stisknuto OFF je osa zobrazena, ale enkodér nebwifo neni aktivovano. Stisknutim ENTER
se prepind mezi ddma hodnotami.

Zobrazeni:

Umoziuje zobrazit osu na hlavni stramenu. MZe mit d¥ hodnoty, ON nebo OFF. Pokud je
vlozeno OFF, osa NENI zobrazena, ale enkodér peavitko jsou aktivovany. Takto seiie
skryt jedna osa z normalniho zobrazeni, aktivowai’et a pidat pfipojeny snima na ose
nezobrazené na osu jinou. Stisknutim ENTERe@ma mezi dima hodnotami.

Kor.fak .:

Jedna se aiselnou hodnotu, jejimZ viozenimizate proveést linearni kompenzaci ve vybrané
ose.

POPIS PARAMETRU PRO OSU W

Rozlis:
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Parametr, ktery ozraje rozliSeni riciho systému. Pro zmu jeho hodnoty najet pomoci
svislych Sipek na pravitko, vlozit novou hodnostisknout ENTER.

Del:

Faktor n4sobici (neboéetici) pro pfizpisobeni pétu impulgi mericiho systému na realné
umiseéni osy. Pro zenu hodnoty najet svislymi Sipkami na pravitko, Wlobvou hodnotu a
stisknout ENTER.

Desetiny
Cislo, které utuje pozici desetinnéarky. Pro zrénu hodnoty najet na svislé Sipky pravitka,

vloZit novou hodnotu a stisknout ENTER. Maximérdnota pro vlozZeni je 3.

Smeér:
UmoZiuje vybrat srr odeitani. MiZze mit d¢¥ hodnoty NAHORU (UP) nebo DOL(DOWN).
Stisknutim ENTER seégpin& mezi dima hodnotami.

Otevii:

Umoziuje aktivovat odétani nericiho systému. ke mit d¢ hodnotyi ON nebo OFF. Pokud
je vloZzenoOFF, osa neni zobrazena, ale enkoder pe#aitko nejsou aktivovany. Stisknutim
ENTER se fepina mezi dima hodnotami. .

Zobrazeni:

UmoZziuje zobrazit osu na hlavni stramenu. Mize mit d¢ hodnoty, ON nebo OFF. Pokud
vlozite OFF, ose NENI zobrazena, ale enkoder nehuitio jsou aktivovany. Takto seire
skryt jedna osa z normalniho zobrazeni, aktivowat’et a pidat pfipojeny snimé na ose
nezobrazené na osu jinou. Stisknutim ENTERe@ma mezi ddima hodnotami.

Kor.fak. :
Jedna se @iselnou hodnotu, jejimz vloZeninizate provést linearni kompenzaci ve vybrané
ose.

DEG:

Urcuje, zda je v této ose aktivni @téni linearni nebo uhlové. Stisknutim ENTER/&pmi
mezi d¢ma typy. Pokud je zapnuto ON je zobrazena hodrtdtava, a proto je zobrazena
ve stupnich. Kdyz je zapnuto OFF je hodnota line&mproto bude zobrazena v metrech.

Pulsy.
Urcuje pa‘et impuls, které sviraji thel 360°. Pokud bychom vzali vhivpa’et impulz v thlu

90°, musi byt hodnota vloZenych imgulzomto pipad nasobek 4.

POPIS PARAMETRU PRO OSU S

Rozlis:
Parametr, ktery ozraje rozliSeni wiciho systému. Pro zimu hodnoty najet svislymi Sipkami
na pravitko, vlozit novou hodnotu a stisknout ENTER

Del:
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Faktor nasobici nebo daici pro prizpisobeni pétu impulz: mericiho systému na realné
umiseni osy. Pro zenu hodnoty najet svislymi Sipkami na pravitko, Wlobvou hodnotu a
stisknout ENTER.

Desetiny
Cislo, které oznéuje pozici desetinnéarky. Pro zrénu hodnoty najet svislymi Sipkami na

pravitko, vlozit novou hodnotu, a stisknout ENTER.

Smeér:
UmoZiuje vybrat srr odefitani. Mize mit dv hodnoty NAHORU (UP) A DAL (DOWN).
Stisknutim ENTER/ppinate mezi ¢wma hodnotami.

Otevii:

Umoziuje aktivovat odétani mericiho systému. Aktivace je HuON (zapnuta) nebo
OFF(vypnutd). Pokud vlozite OFF, osa se zobrazé ptavitko nebo enkoder nejsou
aktivovany. Stisknutim ENTER sepina mezi abnma hodnotami.

Kor.faktor :

Jedna se ociselnou hodnotu, jejimZ vloZenindite provést linearni kompenzaci ve vybrané
ose.

POZOR: STISKNUT PRO POTVRZENI ZKN, STISKNUT@ NEBO@

PRO VYNULOVANI VLOZENYCH ZW BEZ JEJICH ULOZENI.

3. MENU KONFIGURACE RYCHLOSTI

U této verze digitalniho odérovani je to jedinaiezita polozka v menu, ktera souvisi

S parametry pravitka.

Pro vlozeni&chto paramefr stiskréte F1 (pro osu X), F2 (pro osu Y) a tak dale, wekhiodnotu
pozadovaného pravitka, stisknete ENTER a pak RALADA).

Parametr pravitka takto vlioZzeny bude v ose aktinpjagkmile stisknete klavesu “SCALE” (na
obrazovce se objevi zprava SCALE: ON).
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POZOR: STISKNOUT PRO POTVRZENI ZM EN, STISKNOUT @ NEBO

PRO VYNULOVANIi VLOZENYCH ZM EN BEZ JEJICH ULOZENI.

S.

MENU KONFIGURACE PARAMETR U NELINEARNI KOMPENZACE

e PRI ZAPNUTI VYHLEDANI NUL PRO VSECHNY OSY

« ZAPNOUT MENU, ODPOVIDAJICI NELINEARNIM PARAMETRIM (KTERE SE
VZTAHUJE K TOMUTO PARAGRAFU)

e VYBRAT OSU, VLOZIT CiSLO KROKU V POZADOVANEM ROZSAHU
« AKTIVOVAT ON U PARAMETRU INS (VLOZENI)
o ULOZIT STISKNUTIM F4, A VRATIT SE NA ZAKLADNI STRANKU

e« POKUD JE STROJ V MANUALNIM MODU, OBJEVIi SE NA DISAL]I U OSY, VE
KTERE JE AKTIVOVANO VKLADANI, SIPKA POHYBU

« V DOLNIi CASTI SE OBJEVI ZPRAVA, KTERA ZADA NAJET S OSOU DO
POLOHY ZCELA VLEVO (SMER, VE KTEREM HODNOTA KLESA A RECHAZI
V HODNOTU NEGATIVNI) A POTOM VYNULOVAT POMOCI KLAVESY PRO
PRISLUSNOU OSU

+  POSUNOUT SMEREM NA KLADNE HODNOTY OSY NA HODNOTU, KTERA JE
STEJNA NEBO MIRNE VYSSi NEZ HODNOTA NASTAVENA V PARAMETRU
ROZSAHU.

e« PRO KAZDY KROK, DOSAZENY V OSE, VLOZITCISELNOU HODNOTU
NALEZENE CHYBY.

« JAKMILE SE DOSTANETE NA HODNOTU, ZOBRAZENOU NA DISEEJI (10.000
MM) VLOZITE NALEZENOU CHYBU (KDYZ SE JAKO REALNA PQZICE
ZOBRAZI 10.020, JE CHYBY 20, A PROTO VLOZITE 20. KZ SE JAKO
REALNA POZICE ZOBRAZIi 9.080, JE CHYBA —20, A PROTVLOZITE —20.

« OSOU POPOJEDETE NA DALSI BOD 20.000 A OPAKUJETE VADANI CHYBY.
e POPOJETIM OSY ZBT JE MOZNE VIDET HODNOTY, VLOZENE R

PREDCHOZICH KROCICH; VLOZENIM NOVE HODNOTY REPISETE
HODNOTY PUVODNI.
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+ VYBEREM ENTER NEBO DOSAZENIM POSLEDNIHO BODU ODCHAZITE
Z TETO FUNKCE.

¢« POZOR: POKUD DOJDE K RERUSENI TETO FUNKCE, JE PQREBA
ZAPNOUT PARAMETR INS A NASTAVIT HO NA OFF.

e POZOR: VLOZENI CHYBY VZDY ZM ENi NASTAVENI IMPULZU. KDYZ JE
ROZLISENI V OSE 5 MIKRON, A CHYBA VLOZENA DO KROKUBYLA 17
MIKRON, ZAOKROUHLI DIGITALNI JEDNOTKA TUTO HODNOTU NA
HODNOTU, KTERA JE NEJBLIZE CHYE, COZ JE V TOMTO RIPADE 15
MIKRON.

e POKUD CHCETE AKTIVOVAT VLOZENE OPRAVNE PARAMETRY, NUSITE
ZAPNOUT U PARAMETRUCOMP NASTAVENI NA ON.

POZOR : STISKNETE PRO POTVRZENi ZMEN, STISKNETE @
NEBO PRO VYNULOVANI VLOZENYCH ZM EN BEZ JEJICH ULOZENI.
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6. MENU KONFIGURACE PRO RS232

RS232 je mozné pouzit POUZE tehdy, pokud je jddneybavena komunikaim externim
softwarem.

Elbo/ErBa dodava tento softwaredpiimo instalovany v jednotceipbjednavce a nebo je
mozné dokoupit ho, a potom haibete obdrZet elektronickou postou.

Software se pouziva pro praci s daty v zaloznima€bo pro naslednygvod tchto dat do
Genia, a pokud ptebujete obnovit ztracené nebo poSkozené konfigurace

Pres RS232 také tiiete do Genia transferovat aktualizovany firemiftwsre, pokud je
k dispozici. Nahrani tohoto nového softwaru vam paloZni pouZzivat nové funkce, které byly
vyvinuty az v dob, kdy jste uz vy rdli Genius koupeny.

Ohledrg aktualizaci softwaru se obracejte na svého dodkeat

Shrnuti:
e Program pro kopirovani v PC se jmenuje “Flash_kxere”
» Prostednictvim tohoto programuiiete spustit zalohovani a obnoveni dat do/z Genia
* MozZnost aktualizace softwarové verze nainstalowa@éniovi
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7. MENU PARAMETR U Z FLASH

Jakmile potebujete znovu vyvolat parametry, které jste si ililako interni flash parti

jednotky,

postupujte nasledaun

X
Y
Z
W

Gl

25,000
-10,000
1,900
0,000

AUTO 12

X

Yo

s

TOOL:0

y ABS MM
ORG:0 REL INCH

W

MENU

Folle)

+ HESLO
+ ENTER

7

POZO,R:
ZNOVUVYVOLANI DAT FLASH

Stisknout ENTER pro potvrzeni

Stisknout ESC pro zruSeni

I
Stisknout @ pro potvrzeni

Ukonduje vyvolani parametri,vraci se
na stranku konfigurace os.

Stisknout

@ pro zruseni operace

Vraci se na stranku konfigurace os.

POZOR: pro novou aktivaci znovu vyvolanych parameth je potieba Genia vypnout a
Zznovu zapnout.
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8. MENU BACKUP Z FLASH

Tento postup umaditije uloZit data, vloZzena do Genia na interni flaahet. TakZze pokud se
vam ztrati nastaveni z vyrovnavaci géima nebo doslo kdakym chybnym Gpravam, je mozné
obnovit je pomoci uloZenych hodnot.

X 25,000

-10,000
1,900
0,000

Leil)] AUTO 12

Y
Z
W

X

Y

Lo

ABS MM
REL INCH

TOOL:0 | ORG:0

W,

MENT

Folfe)

+ HESLO
+ ENTER

POZOR:
PSANI DAT NA FLASH

Stisknout ENTER pro SOUHLAS

Stisknout ESC pro ZRUSENI

f
Stisknout @ pro souhlas

UKON CUJE ULOZENI

PARAMETR U DO PAMETI, VRACI
NA STRANKU KONFIGURACE OS.

Stisknout @ pro zruSeni operace.

X
Y
Z
W

GOl

25,000 | X.

-10,000 [y,

1,900 7

0,000

AUTO 12

W,

TOOL:0

ABS MM

ORG:0 | pEL INCH MENU

POSTUP PRO EXTERNI BACKUP

Doporutuje se provést backup paranietnké u vaseho externihodiace, a to pomoci

nasledujiciho postupu.

POZOR : tento postup transferuje ven — pomoci kebabsah s parametry na ¥nim
FLASH. Takze, jestlize provedete Zny paramett stroje, aniz byste tato data ulozili do
FLASH pantti, NEMUSI byt backup, ziskany timto postupem sptey.

1. Zkopirujte obsah floppy do kartotéky PC.
2. Vyprste Genius afifipojte kabel pro komunikaci RS232 do Genia a do IRE&¢

pouzijete pro backup.

3. Zapréte Genius a nedotykejte se zadné klavesy na kléiesn
4. Na PC klikrte dvakrat na program s nazvem FLASH_SERIALE.EXE.
5. Vyberte “IMPOSTA PORTA SERIALE” a vyberte sérjoport PC, na ktery je napojeny

komunikani kabel.

6. Tal vyberte “PARAMETRI MACCHINA”.
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7. Vyberte softwarovou verzi pro vds GENIUS (1.2.»).

8. Stiskrtte “ABILITA COPIA PARAMETRI DA GENIUS”.

9. Stiskréte “SCARICA COPIA PARAMETRI GENIUS->PC”

10. Z&ina transfer

11. Na konci se objevi dialogové okno pro uloZzexrametd v kartotéce, vybrané
uzivatelem.

POSTUP OBNOVENI EXTERNIHO BACKUP

Ujistéte se, Ze mate v PC soubor, ktery obsahuje backomG

Vyprete Genius, pipojte kabel, a Genius znovu zapa

V PC dvakrat klikate na program s nazvem FLASH_SERIALE.EXE.
Vyberte “IMPOSTA PORTA SERIALE” a definujte séviy PC, na kteryifpojite
komunikani kabel.

5. Vyberte “PARAMETRI MACCHINA”.

6. Vyberte softwarovou verzi vaSeho GENla(1.x »9.2.

7. Stiskréte “ABILITA COPIA DI PARAMETRI PC -> GENIUS”.

8

9

hPwpPE

Stiskrtte ,, | PARAMETRI VERSO IL GENIUS".
. Objevi se dialogové okno: vyberte soubor, kde/feoreny backup.
10. Z&ina transfer.
11. Nakonec, poipnosu do Genia, profée obnovu dat z FLASH.
12. Za timto Gelem sledujte ozigani pro “MENU’ RECUPERO PARAMETRI DA
FLASH”.
13. Vypréte a znovu zapite Genia.

POSTUP AKTUALIZACE SOFTWARU

Genius umoituje nahravat aktualizovany software.

Aktualizace se vztahuje ke vS8em funkcim Genia.

Pomoci tohoto postupu nahrajete do Genia novesh fepkce, které jsou stale vyvijeny, a které
vyrobci umozni penést do stavajiciho vyrobku vSechna nie&eni. Tento software stifpm
muze nahrat sam uzivatel.

Tento postup je velmi bezgey s vyjimkou jediné nevyhody.¢Bem celé operace, od 3 do 10
minut a v zavislosti na typu aktualizace, BY NEMD DOJIT K RRERUSENI DODAVKY
PROUDU DO GENIA ANI DO PC, NA KTEREM SE OPERACE PRADI.

Upravy a/nebo aktualizace vam budou zasl&im elektronickou postou.

Pro tyto operace se pouziva stejny program jakosypmamreni backup parameitr

Ujistéte se, Ze prathlo uloZzeni paramairbackup na flash.

Vyprete Genius, ppojte kabel a Genius znovu zapa

V PC dvakréat klikate na program s nazvem FLASH_SERIALE.EXE.

Vyberte “IMPOSTA PORTA SERIALE” a definujte seviy port PC, na ktery je
pripojeny komunikani kabel.

Vyberte “AGGIORNAMENTO FIRMWARE".

Stiskrtte “ALLOCA MEMORIA FLASH”.

Stiskréte “RIPRISTINA FLASH”. Objevi se dialogové okno, k&erém si vyberete
prvni soubor.

8. Nazvy odpovidajiciho souboru aktualizace, z&stdaktronickou postou, se identifikuji
pies data vydani s padovyméislem red roz&ienim. Prvni je to, které Zmacislem 0.

PwppPE

No g
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9. Aktualizace z&ina a program zobrazuje postup modrym pruhaends aktualizace
probihne v jednotlivych blocich, a na kazdém konci jdanbloku se objevi pod slovem
OK u napisu “PROGRAM FLASH".

10. Aktualizace dal sama probiha, a na konci sevblaprava, ktera oznamuije jeji ukeni.

11. Jakmile se tato zprava objevi, v§fena znovu zapfte Genius a zkontrolujte,

v okamziku, ve kterém se objevi log@slo noveé verze softwaru.

Funkce KONFIGURACE OBECNE

Ze z&Kladni stranky stiskte F5 a potom 7 (KONFIGURACE OS).
VloZzte heslo (9173) a stiskie ENTER.
Objevi se nasledujici menu:

PARAMETRY KLAVESNICE

KONFIGURACE FUNKCI
VLOZENI JAZYKA

N[OOI IWIN|F-

3. PARAMETRY KLAVESNICE

Je mozné fekonfigurovat pohyby os stisknutim klaves se Sipksmeru. Nagiklad je mozné
oznait pohyb stolu X srrem vpravo, na Sipku, kter&quistavuje vertikalni sén nebo na Sipku
pro bani snmér. Tak je mozZné, aby si operator zvolil své ideghacovni podminky.

X 25,000 | X.
-10,000 (v, @@

Y
Z 1 3 9 O 0 + PASSWORD ::I:*:_i:
W

Z . + ENTER left_d: 6
0,000 i

i AUTO 12 F\; -VU @
ABS MM

TASTLATTIVI <09

TOOL:0 | ORG:0 REL INCH MENU “FRECCE=, <ENTER>

SALVA ANNULLA

Konfigurace se provadififazenimc¢iselné hodnoty klavesam tak, Ze odpovida pohybméaus
osy, a to podle nasledujiciho schématu:
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RIGHT

UP_R

upP

UP_L

LEFT

LEFT_D

DOWN

DOWN_R

ASSE X+

ASSE Y+

ASSE Z+

ASSE W+

ASSE X-

ASSE Y-

ASSE Z-

T eSS

ASSE W-

Tim, Ze na sebe ladi KLAVESA €ISELNA HODNOTA, je moZné spojit pohyb osy
s pislusnou klavesou.

POZOR: STISKNETE PRO POTVRZENIi ZM EN. STISKNETE @ NEBO

@ PRO ZRUSENI VLOZENYCH ZM EN BEZ JEJICH ULOZENI.
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5. KONFIGURACE FUNKCE

Uzitetnou poloZkou pro tuto verzi je LCD Pos, stiéipopsana nize:

X
Y
Z
W

Gl

25,000

X

-10,000

Y

1,900

Lo

0,000

AUTO 12

TOOL:0

ORG:0

ABS MM

W,

REL INCH

MENT

FaIl7)

+ HESLO
+ ENTER

5

CONFIGURAZIONE FUNZIONI SPECIALI

(£) ABS=REL: OFF
Rientro: 2.000

MAND. ORIZ. : OFF
VIS, ASS. : ON

ADV. TEACH: OFF
TOLL. TEACH: 1.000
EMERG. ENC.: ON
LCD Pos.: OFF

TASTLATTIVI =0.5=

<FRECCE>, <ENTER> SALYA. | ANNULLA

LCD Pos: pokud je tako funkce zapnuta - ON, zobrazuje LGEpldj informace v zaporném
modu (tmaveé na sté).
V tomto modu funkce neni k dispozici blikajici karz
Pro aktivaci této funkce, poté, co jste vybrali Oftiskréte ENTER, a pak musite vypnout a
znovu zapnout Genius.

POZOR: STISKNETE

NEBO

Fs)

PRO POTVRZENi UPRAV. STISKNETE @

PRO ZRUSENI UPRAV VLOZENYCH BEZ ULOZENI.
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6. PARAMETRY VLOZENI JAZYKA

Genius niZze pracovat v &kolika jazycich.

Nasledujicim zfisobem niZete jazyk zranit.

X 25,000

-10,000
1,900
0,000

G AUTO 12

Y
Z
W

X

Yo

s

ABS MM

TOOL:0 | ORG:0 REL INCH

W

MENU

IMPOSTA LINGUA

+ HESLO
+ ENTER

1 - ITALIANO

1-INGLESE

3 - CECOSLOVACCO

4- FRANCESE

ATTENZIONE: ESEGUIRE IL SALVATAGCIO 8U
FLASH PER MEMORIZZARLA

PREMERE IL NUMERO PER LA SCELTA
PREMERE ESC PER USCIRE

Pro aktivaci napiklad ANGLICTINY

stiskrete klavesu 2.

25,000

X

-10,000

Y

X
Y
Z 1,900
W

Lo

0,000

Lo AUTO 12

ABS MM

W,

TOOL:0 ORG:0 REL INCH

MENTI

Anglicky jazyk bude aktivovan ihned.

Nicmeérg, kdyZ vypnete a znovu zapnete Genius, nastawzs& do stavuied jeho zminou.

Aby mohl byt vylEr jazyka definitivni, a nemusel se stale nastavawaiseli byste proveést
zapsani dat na flash, a to pomoci postupu pro Ipagtameii po provedeni vyéru jazyka.

Tak by byl jazyk vybran trvale.

Stisknutim ESC se vratite do zakladniho menu.
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