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Klavesnice

Tladitko

Popis funkce

X %

Vynulovani displeje

X@wZ

Vybér osy

Vlozeni hodnot

Tlacitko plus / minus

92

Tladitko desetinnaéarka

O
O
©
O
®

Tlaéitko zvoleni operace

Zruseni vlozené hodnoty

Tlaéitko kalkula ¢ky

Tlac¢itko vlozeni funkce
( pro trigonometrické funkce)

Tlaéditko sinus
Vrtani v naklonéné roviné

Tlaéitko kosinus
Frézovani kapsy

Tlaéitko tangens
Funkce kompenzace nastroje

Tlac¢itko k vybéru funkce

Tlac¢itko pro potvrzeni vlozeného udaje

Funkce pauzy
Funkce referentniho bodu

¢CEee 000000

Konverze absolutni / grirastkové hodnoty

4/24



| ®
-
ftaly

EREO sASS AFRALDOO SAS

Konverze mm / angl. palec

Stired mezi d¥ma body

Vytvoreni programu az 200 kroki

Program vrtani v piimce

Program vrtani v kruznici

Program vrtani ve vysei

Tladitko méreni kuzele H¥idele

Tlac¢itko vyvolani kroku v programu

26000¢ 0

Tla¢itko pro vloZeni az 200 nastraj
pii soustruzeni
Tladitko konverze pdomér / pramér
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Technické parametry

Power voltage: AC 85-220V 50Hz ~60Hz
Power: 15W

Working temperature:0~50°C

Weight: ~2.4 kg

Signal: TTL

Zakladni funkce

Vynulovani displeje

Tlacitko & vynulovani osy X
Tlacitko ‘vynulovénl' osyY
Tlacitko O vynulovani osy Z

Konverze mm / angl. palec

mim

|
Tlacitko @ konverze mm do ang. palce a obrécen

VloZeni parametni

Tlacitko & (nebo. nebo ")

Hodnota 1,2,3,4 ........... atd..
Tlaél'tkow

Konverze ABS/INC

abs

Stisknutim tl&itka WZménite absolutni odgitovani na relativni a obracgn
Absolutni: od peateEniho vychoziho bodu.
Relativni: od pedeslého bodu.
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Konverze polomer / pr amér

Tool

Stisknutim tl&itka m zmenite oditani polonéru na ptimér a obrace#

Funkce pauzy

Potebujete-li na chvili viadit odngtovaci jednotku z funkce, pouzijete funkci pauzy.

Pouse
Pouze v modu INC stiskte tlatitko I- a tim vytadite jednotku z funkce.

Pouse
Stisknete E- a tim jednotku uvedete do funkce.

Stired mezi d¥ma body

Najed'te osou do prvniho bodu a vynulujte osu.(inafw); najel'te do druhého bodu a stigia tlatitko

osy ( nap. osa X ), potom stiskte tlar“:itkoe : displej vam ukaze igtd mezi déma body.

Pieruseni dodavky el. proudu

Odmefovaci jednotka automaticky ulozi dataiagbnoveni dodavky proudu se data znovu objevi.

Linearni kompenzace chyby

Pokud je na vodicim Sroubu konstantni chyba,&dwaci jednotka je schopna ji eliminovat.
Je nutno vypditat a vliozit korekni faktor:

( skute&né nantrena délka ( hodnota ) — ( minus hodnota na dispbej1000 =+ ( skut&né nantifena
délka)

Skutetné nantiena délka mm
Korekeéni faktor :mm/m

“+"symbol ukazuje, Ze aktualni délka j&tsi;
“-"symbol ukazuje, Ze aktualni délka je mensi.

Priklad:

Aktualné namérena délka je na ose X je 200mm. Displej na &dwaci jednotce ukazuje 199.98 mm.
Korekéni factor = (200-199.98) x 1000 + 200 = 0.1 mm/m
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Vlozeni korekniho faktoru:
mm

Stiskrete tlatitko X , nasleda @ vlozte korekni factor (0.1) potuite stisknutim tlaitka

RozliSeni

Jakmile zapnete odfiovaci jednotku, objevi se code. lhned jakmile sgvabcode na osach X,Y,Z

stiskrete tlatitko
Na displeji se objevK RES: pouzitim numerickych klaves viozitéiglusny korekni faktor.

Potvrdite stisknutim ttﬁtkaw.
Pouzitim tléitka‘ % vyberete pislusnou osu, na kterou viloZit&igusny korekni faktor

podle nize uvedené tabulky:

Tlacitko 1 2 5 0 9
RozliSeni (um) 1 2 5 10 0.5

Piklad: vloZzeni 5 do X osy, 1 do Y osy, 5 do Z osy
KdyZ se objevi X RES:

Tlacgitko 5

Tl&itko ENT

Tlgitko “Sipka doti” pro vykeér osy Y
Tl&itko 1

Tl&itko ENT

Tl&itko “Sipka doti” pro vybér osy Z
Tl&itko 5

TI&itkoENT

Stisknutim ttﬂtkao vystoupite z funkce.
Smeér poditani

Kdyz zapnete digitalni jednotku a objevi se na bs&,Z code, stiskéte tlatitko o
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f*
Pouzitim éipel‘ vyberete X DIR nebo Y DIR a stisknete ENT, potdovite O nebo 1 za
Gcelem zngny sneru odtitani.

Stisknutim tla'tkao vystoupite z funkce.

Vypnete oditovaci jednotku a zase ji po cca 20rirtach zapnete ( switch on ), odiavaci jednotka si
zapamatuje nova data.

Zapamatovani vychoziho referetinino bodu

Pri vyrobé muze dojit k vypadku proudu nebo ne&s$ta v jednom dni praci ukdit atd., potebujete
digitélni odngrovaci jednotku vypnout. Tim by vypad! vychozi ref@ni bod. Vychozi ref. bod musi byt
uloZen v pandti, aby nedoslo k problému odkud vychaziétgokratovani vyrobniho procesu.

Ve stedu optického pravitka je refetem bod: musime tedy ulozit vzdalenost mezi absolptiohou
obrobku a zmignym referetinim bodem. Kdyz se odifovaci jednotka vypne a zase zapne, vzdalenost si
automaticky zapamatuje.

Priklad na ose X:
Vlozte mod (ABS) a resetujte dika X0, YO and ZO0.

Pouse

Stiskrete tlatitko E- , stiskréte tlatitko ENT, potom stiskite tl&titko osaX: hledejte ref. bod
pohybem stolu ve séru posuvu v ose X.

Refererni bod je nalezen objevi-li se na displéjind-X".

Touto jednoduchou procedurou naleznete ref.bodyinach Y a Z.

Odnmetovaci jednotku vypnete.

KdyzZ ji opét zapnete, je zaznamenan vztah meaedgm pravitky ( ref.bod ) a polohou obrobku.
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Vytvoreni programu

Program SDM

sdm4 sdm3

(X -11;Y 11,3)

(X 12;Y 11)

Odmerovaci jednotka dovoluje obsahnout v @200 kroki, které se daji ulozit pomoci klavesy ABS/INC.

Popis:

VétSina digitalnich odrfovani na trhu uz nabizi 8wastaveni sadadnic ABC/INC &koliv bylo zjistno, ze v
piipadt uz jenom trochu slofSiho obrabni nebo obraini malych ku8, které se stale opakuje, né&sta
pouzivat jenom ABS/INC.

Pouziti jenom ABS/INC ma nasledujici nedostatky:

- u mnoha obr&mi vychazeji rozréry z vice nez dvou Udaja proto musitefppinat mezi ABS/INC, abyste
postupr nastavili idaje pro obréhi jeden za druhym. Zabira vamdas a snadno éthte chybu.

- v pripack, kdy se operace opakuji, musite zase jednu zadmiastavit vSechny pozice

Pro porovnani s vySe uvedenymi kratkyrfikiady ABS/INC indikace nabizi 200 udajovych (sutbb¢adM)
pantti. | kdyz vSechny SdM funkce nejsou jednoduseeadrojem dalSich 200 nastaveni INC isminic,
SDM je gredevsim uten pro vas, aby vam usnadnil a zjednodusSil pracigsto se opakujicich operacich.

Rozdily mezi INC a SDM:

1. INC je nezavisly na ABS, nebude oviénzadnou zrénou ABS nulového bodu. Na druhé strate
vSechny SDM saiadnice jsou ve vztahu k ABS sadnici, a tak se vSechny SDM pozice posunou gpdle
se znm¢nou nulové pozice ABS.
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2. VSechny SDM vzdalenosti, rozny, které se vztahuji k ABS, mohou byimpo pres klavesnici ulozeny do
indikace.

Existuji dva mozné ZAisoby programovani

a) vlozenim parametia z klavesnice takto:
1. najelte nastrojem do dené polohy
2. vynulujte osy (X 0,Z0)

3. vlozte irastkovy systém stisknutim ﬁﬁka.J( INC ), tlatitko 1, potom ENT
4. vlozte parametry na osy ( stiskeprisluSnou osu, vlozte parametryzdy hodnotu, desetinotarku a
hodnoty za desetinatarkou nebo nulu ), krok prvni: naj=40.000 a Y=-35.000.

5. Stiskrete éipkLn gJ nahoru ( objevi se SDM 1) a vloZte parametry

( stejnym zfisobem jak vySe uvedeno ) a nastegostupujte stefht). stiskréte éipkun g
( pro pokr&ovani do druhé polohy Sipka nahoru ) az maxigdin gikazu SDM 200
(200 vlozenych fikaz ).

6. stiskréteifm( SDM ) a vratite se do vychoziho bodu nula.

7. stiskrete i@A (SDM) a nasledise vraite opakovanym stisknutim éipla g
( Sipkou doii ) do polohy odkud chcete @aznovu.

Funkci opustite vracenim se do SMD1, stisknutirhy“aﬂ g (dola ) az se vratite do INC ( a jste
v pacateini pozici odkud jste zali ).

Znovu stiskeite éipku.n g (doli) — objevi se ABS. Nebo z kteréhokoliv kroku SDM
stisknutim ABS/INC.

b) najetim do stanoveného bodu a uloZenim do paitn
( odmetovaci jednotka musi byt v rezimu ABS )
1. Reset os na X0,Y0,Z0.
1. najef'te posuvem v ABS ve zvolené ose ( nebo osach jyamé polohy ( napX 40.000, Y — 35.000)
2. stiskréte SDM,¢islo kroku ( napl ), ENTER
3. vynulujte osu (osy X nula)
4. najel’te posuvem v ABS ve zvolené ose ( nebo osach y@mé polohy
5. stiskrete SDM,¢islo kroku (2 ), ENTER
a takto pokeaijte - moznost az do kroku 200.

Pozn.: pro najeti do dalSi polohy postupajtalogicky tj.( odrmafovaci jednotka musi byt v rezimu ABS )

Vynulovani: stiskgte gislusnou osu a stiskte nulu.

sdm

Vyvolani programi " SDM, &islo kroku, ENTER.

sdm

Vystoupeni z progran e SDM: tlasitko ABS/INC.
11/24



I ®
-
Z

EREO sASSs ARALDOD SAS

Jestlize chcete program vymazat , st&kro 10x.

Vrtani v primce

Za normalnich okolnosti pro vyvrtanirdv piimce ( viz obrazek napravo ), obsluha musicgpb
vzdalenost mezi d¥ma sousednimi otvory v X a Y osy; snadné a ry¢b&eni je k dispoziciips funkci
vrtani otvofi v picimce.

Musite vlozit nasleduijici udaje:

Délku piimky (LENGTH) : je to skuténa vzdalenost #du vrtu ve startu a ko&reému stedu vrtu

( posledni vrt — g&d ), vloZte tento udaj “MODE L” ( délka).

Délku kroku t.j. vzdalenosti mezi 8ma vedle sebe existujicimi vrty (STEP): tento Udagle vioZzen
“MODE S” ( krok vrtu ).

Uhel (ANGLE): smér piimky.

Patet vrii (NUMBER).

Priklad programovéni s pouzitim celkové délky pimky a poétu vrt & uvnit¥ této primky:

Najed'te do pozice prvniho vrtu:

Stiskrite tlatitko 0 - vykér roviny ZY nebo XZ nebo YZ stisknutim éipe‘ *
Potvid'te stisknutim ENT.

Vyberte “MODE/LINE L ” ( stanovite celkovou délku a et vrti stejré odsebe vzdalenych ) pouzitim
Sipek ‘ *;

Stisksite tlatitko ENT — potvrzeni funkce.

Vlozte délku pimky: Nagiklad vloZte hodnotu 1 0 0. Potkte stisknutim tléitka ENT.

Stiskrte : * ( Sipka “doh”)

VloZzte thel: nagiklad uhel 30 stujpi ( viozite hodnotu 30). Potdite stisknutim ENT ( s nebo bez -).

Stiskréte : * ( Sipka “doh”)

Vlozte paet vrti: ( nagiklad 10 ). Potui'te stisknutim ENT.
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Stisknutim* najedete na prvni bod vrtu. Pro vyvrtani dalSibdwvrtu vZzdy najedete na nulu v
obou osach X a 'Y (0) a tak pokugete az do konce ( v tomtdipad: jste vyvrtali 10 bod v délce 100 ve
stejné vzdalenosti kroku mezi vSemi body. Az se@whja pravé str&i OVER” je operace skafena.

Funkci ukorgite stisnutim tlél'tkao.

Priklad programovani s pouzitim délky kroku t.j. vzdalenosti mezi dna vedle sebe existujicimi vrty
(STEP): tento Udaj bude viozen kdyz “MODE S” ( knoku ).

Najed'te do pozice prvniho vrtu:

Stiskrete tlatitko 0 - vybér roviny ZY nebo XZ nebo YZ stisknutim éipe‘ *

Potvid’te stisknutim ENT.

Vyberte “MODEL/LINE S* ( kroky vrtu) pouzitim éipek‘ *

Stisksite tlatitko ENT — potvrzeni funkce.

Na pravé strahodmerovaci jednotky se objevi “ STEP “ . Vlozte délkwku mezi d¢ma vrty:
Napr. 2 0 . Potvd'te stisknutim tléitka ENT.

Stiskrite tlatitko * "Sipka doti".

Vlozte thel: tl&itko ( nag. uhel 30 stufpi=3 0). Potvd’te stisknutim tlaitka ENT ('s nebo bez -).

Stiskrete tlatitko *"éipka doti".

Vlozte paet vrii: ( nagiklad 4 vrty ). VloZte hodnotu 4. Potite stisknutim tléitka ENT.

Start — realizace programu

&

Stisknutim tl&itka "Sipka dofi" se objevite v prvnim b@dvrtu.

Tlacitkem “Sipka dal” se dostanete do dalSiho kroku programu, najedfet@ista kde se objevi na displeji
v obou osach ( X a Y ) nula (0) a provedete opereatkto pokrdujete az do konce - az se objevi na pravé
straré obrazovky “ OVER *.
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Z funkce vystoupite stisknutim tlimkao.

Odmetrovaci jednotka si posledni program uchova v ggnmiazZzete ho vymazat nebo modifikovat viz
piislusn& ustanoveni tohoto ndvodu.

Vrtani v naklon éné roviné:

Priklad:
Vrtani v naklogné rovire 45 stuga.

Stiskrete tlatitko o
Vyberte pracovni rovinu XY: tidtko ‘ *

Stiskrtte tlatitko ENT.

VloZte uhel ( piklad je Ghel 45 stuph ) : vloZit hodnoty 4 5, poptdite ENT
Tlacitko “Sipky doli”.

Pohybujte stolem stroje v ose X. Kontakt nastrojebsobkem. Vynulovat osu, posuv stolu v ose X
opanym sn&rem.

Ur¢eni vzdalenosti na ose Y: Stiske tlatitko Y.
Pohybujte stolem stroje v ose Y. Upravte uhel nakioroviny. Kontakt nastroje s obrobkem. Vynulovat
osu, posuv stolu v ose Y aggym sn&rem.

Z funkce vystoupite stisknutim éliakao
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Zpracovani obrobku v nakléné rovire:
Mate jiz stanovenou rovinu viz text vySeubete gikrocit k obrakni.

Priklad:

Stanovte Uhel naklonu, nastavte nastroj,
Stiskrete

Vyberte rovinu: tlditko "Sipka doli”, zvolte rovinu ( nap) XZ, potvidte stisknutim klavesy ENT

Zadejte piimér nastroje: klavesy ENT | 0, Kidvou "Sipku daoi"

Zadejte poateini bod: Keys X 0 ORL, tkdtka "Sipka dai”

Zadejte sotadnice koncového bodu: klavesy 2 0 ENT¢dliou "Sipku dai"

Zadejte stav zpracovani:

Presun nastroje do polohy 0 ( nula ) v ose X, odkazwobrazenou hodnotou na ose Z a nechte nasledny
posuv stolu ( ndiist nebo pokles ) o stejnou hodnotu.

Tlacitkem ‘ * si vyberete iozici dalSiho bodu ke zpracovani.
Z funce vystoupite stisknutim dizka .
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Vrtani v kruznici

Priklad:

Stred kruZnice: X=0.000,Y=0.000
Primér: 100.000

Potet vrti: 6

Uhel prvniho vrtu:0°

Uhel posledniho vrtu: 300°

Osy vynulujete stisknutin'& vose XaYOvoseY.

Pro vstup do funkce programu stigkatlatitko

&

Tlacitkem ‘ vyberte rovinu ( nap XY ). Potvid'te stisknutim ENT a vstoupite do dalSiho
kroku stanovenim g&du kruznice ( CENTRE ).

Stisknutim X, vloZzenim hodnoty a potvrzenim ENTaite hodnotu pojezdu v ose X.

Stisknutim Y, vloZenim hodnoty a potvrzenim ENTAite hodnotu pojezdu v ose Y.

Nasleduje stisknuti ttitka

* (“Sipky dolu”) — vstoupite do vloZzeni pmeru kruznice
Vlozite ptimér kruznice ( DIA) : nap hodnotu 100 a potvrdite stisknutimcttaa ENT.
Nasleduje stisknuti ttitka

* (“Sipky doli”) — vstoupite do vliozeni @tu vrti v kruznici.
Vlozite paet vrti ( No.HOLE ) ) : nap hodnotu 6 a potvrdite stisknutimciitka ENT.

Nasleduje stisknuti ttdtka

* (“Sipky doli”) — vstoupite do vlozZeni uhlu pro prvni vrt.

Vlozite thel prvniho vrtu ( ST ANG ) : naghodnotu O a potvrdite stisknutimdilka ENT.
Nasleduje stisknuti ttdtka

* (“Sipky doli”) — vstoupite do vlozZeni uhlu pro posledni vrt.

Vlozite uhel posledniho ( ED ANG ) : mapmodnotu 300 a potvrdite stisknutimcftha ENT.
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Stisknutim% vstoupite do prvniho kroku operace. Najedete \oaese Y na nulu (0)
a provedete vrt.

Poté znovu stisknete% pro vstup do dalSiho kroku, najedete na nuly vuolbséach a takto
pokraiujete az do konce t.J. kdy v tomtd@ipact provedete 6 vit Na konci operace se objevi v pravém
okr¢ odnefovaci jednotky “ OVER “.

Z programu vystoupite stisknuti..
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Frézovani kapsy

Osy vynulujete stisknutin & v ose X e'v ose Y.

Pro vstup do funkce programu stiétmtlaél'tkoo .

Tlacitkem ‘ % vyberte rovinu ( nap XY ). Potvid'te stisknutim ENT a vstoupite do dalSiho

kroku stanovenim fgmeéru nastroje ( DIA).
VloZzte ptimér nastroje ( naip 6 ) a potvd’te stisknutim tlaitka ENT.
Nasleduje stisknuti ttdtka

% (“Sipky dold”) — vstoupite do vlozZeni velikostitetdu vnitniho prostoru rozeru kapsy ( Vlozite
napg. X 78 ENT, Y 53 ENT.

Nasleduje stisknuti ttdtka

% (“Sipky doli”) — vstoupite do vlozeni pozice roZzm ( SIZE ) vnitniho prostoru ( vlozite nap
X 75 ENT, Y 60 ENT.

Stisknutim% vstoupite do prvniho kroku operace. Najedete \oaese Y na nulu (0)
a provedete operaci.

Poté znovu stisknete% pro vstup do dalSiho kroku, najedete na nuly vuolbséach a takto
pokraiujete az do konce t.j. kdy v tomtdipacdt provedete 6 operaci. Na konci operace se objpvavem
okr¢ odnerovaci jednotky “ OVER “.

Z programu vystoupite stisknutﬂo.
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Funkce kompenzace piméru nastroje

V procesu operace yiech strandch musi operator sledovatplsim vkladani celkovou délku adpmér
nastroje, pokud nepouzije funkci kompenzace nastroj

Postup:

Tlaél’tkemo vstoupite do zmimeé funkce.
Vyberete typ nastroje, ENTER — vstup do procesu

Riklad:

Stiskréteo pro vstup do funkce

Vyberte zfisob zpracovani mezi@dnastavenymi Zgoby: klavesy ENT 9
Tlacitko "Sipka doh"

Zadejte piimér nastroje: klavesy ENT 6

Tlacitko "Sipka dod"

Zadejte kompenzaci

Spuste zpracovani

Pohyb pracovnim stolem do polohy osy X-ri&0.000 a nasledny posuv na hodnotu do — 100t00,
finiSujete zpracovani po dvou stranachoolov

Tlaél'tkemo z funkce vystoupite.
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Kalkula ¢ka

Operation procedure:

TIaéitkem@ vstoupite do funkce.

VlozZite prongnné.

(Y] |
Tlagitkem =  spaitate vysledek

Tlaél’tkem@ vystoupite z funkce.

SOUSTRUH - zasobnik nastroi je jejich vlozeni (Sextant L2/3)

Pres tuto funkci lze vlozit rozém nastrofi pouzivanych &hem pracovniho procesu.
VloZzené hodnoty odpovidaji rozdilu mezi nastrojemstanovenym jako baze ) a vSemi ostatnimi nastroji

Tool

K vloZeni hodnoty stiskfte tlatitko W , potom “Sipku dal ” * objevi se signal “SDM NO”
k vyzadaniisla nastroje v zasobniku.
Vlozte ¢islor, nagiklad 5, a potui'te ENT.

Na pravé strardispleje se objevi TOOL 5, zatimco na levé stidispleje hodnota
roznéru nastroje.

Stiskrite tlatitko X, vlozZzte hodnotu a potfte ENT.
Stiskrete tlatitko Z, vloZte hodnotu a potte ENT.

POZOR: VloZzené hodnoty nejsou aktivovany, dokuditika “ CALL “ neni aktivovano.

Opakujte vloZeni hodnot pro ostatni nastroje.
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PROSIM POZOR : Je nutné pouzislo nastroje jako referéni hodnotu pro viechny ostatni nastroje .
Toto ¢islo , napiklad , mize bytcislo 99 . VlozZzte délku tohoto nastroje , nulu jalo X tak pro Z.
Nasledujici nastaveni hodnot tohoto nastroje ,aviydebo sniZzeni , zahrnuje stejné nastaveni gchay
ostatni nastroje . Tento specificky nastroj ,fildpd ¢islo 99 , to je také nazyvan BASE nastroj .

Aktivace nastroje

Nastroj aktivujete stisknutim tlégka “CALL”.

Upozorreni: pred pouzitim této funkce je nezbytné na pravitkit maijlové body ( FIND AB).

( Pred provedenim "FIND AB", je nutno proveést registradoveho bodu stupnice (viz REF)).

Stiskrite tlatitko “ CALL” a na pravé strahdispleje se objevi signal “* CHOOSE”. Na levé strgcislo
vybraného nastroje.

Stisksite ¢islo vybraného nastroje, nidiklad 5, stiskite ENT a znovu stiskite “ CALL” za (Kelem
navratu do hlavniho menu displeje.

Na displeji se objevi hodnoty nastroj@2dné do pasii tabulky nastraj.

Vsimrete si, prosim: Je moznégpinat z rezimu ABS a naopak. AvSak, jestlize SDMhozi body jsou

nastaveny na nulu, zatimco korekce néastroje je wtaprzobrazi se hodnoty zvoleného nastroje. V ABS
rezimu neni mozné obnovit Zadné osy, zatimco INGrreimoziuje obnoveni a Upravy v rezimu.

VSimrte si, prosim: Pokudipstisknuti klavesy "CALL", signal “ CHOOSE” nendlarazen, stisktte k
aktivaci této funkce na 10 fitetlacitko +/- .

Funkce "CALL" vykEru nastroje vybrat funguje pouze v rezimu ABS, neb@dnom ze stanovenych
standardnich ref. bad

Definice standardniho nastroje

Kdyz je stisknuto tléitko “CALL” , objevi se na pravé stransignal “CHOOSE". Stiskéte “Sipku”
t‘ a objevi se signal BASE. Na pravé st&rae objevicislo nastroje, pouzitého jako refeéan
nastroj.

Pro zngnu c¢isla nastroje: vybertéislo nastroje, stiskite “ENT” pro potvrzeni, a stiskte “CALL” k
vyvolani hodnot na displeji v novém modu.

Nyni, jakmile si operator vybere nastroj, displd§abe vybrané hodnoty kompenzace nastroje jako
referergni.
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M éreni kuzelovitosti

Tato funkce dovoluje zafit kuZelovitost vyrobku.
Tuto funkci miZzete aktivovat v absolutnim i ¥ipistkovém maodu.

TK provedeni msfeni je nutrno se dotknout v bodech reprezentujikice!.
Na pomocném displeji se objevi vzkaz “MEASU” a zad#&zt druhy bod kuzelu dotykem nastroje.

To confirm Pro konfirmaci druhého bodu stigtantlatitko “ENT” :
odnmetovaci jednotka na X osediieni kuzelu a na Z vychyleni ( kuzZelovitost ).

Z funkce vystoupite stiknutim tlaka

z
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Reseni probléni
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Problém

Moznéa zavada

Reseni

Nesviti displej

Je Fipojen?

Neni vypnuty?

Je spravné nag? (V)
Neni vypnuty proud?

Zkontrolujte zda jepiipojen k
proudu.

Zaprete vypind.

Reaguje na naiti:

60-260V.

Displej se necho
normalré, malo svit

Neni sprava nagti nebo kabel
neobsahuje uzemni..

Odmeétovaci jednotka je chybuzemrna.

Spravié provest
uzemregni

a zkontrolovat nafii
(220V).

Jedna o0sa neoditd
nebo odeita chybr

Zavada v pravitku nebo
v odnerovaci jednotce —
prohod’te konektory os ( naX do Y );

Muzete byt v kroku specialni funkce.

Jestlize poithd normals,
je zavada

v odmeérovaci jednotce
v pislusné ose.

Jestlize normakhnepaita
je zavada v pravitku —
pravitko nutno vgistit
nebo pedat odbornému servisu.

Vystupte z funkce.

Pravitko nepéita

v Navodu na instalaci

Poskozené sklo/ poskozeny pasek

v pravitku, prach, Spina v pravitku atd... |

USpirénd, poSkozendteci hlava,
zavada v kabelu, konektoru....... :
Spatna instalace pravitka —

nag. velka vzdalenost mezi jezdcem
a pravitkem,

nedodrzeni instrukci uvedenych

Vycistit pravitko,

¢teci hlavu,

zkontrolovat propojeni

( konektor, kabel atd .. ),
Swtit odbornému

servisu, vyminacteci hlavy.....

Pravitko
ohc¢as nepoita

Viz. jak popsano vyse.
Kabel je @iliS ohnuty.

Viz. jak popsano vyse.
Provést instalaci v souladu
navodem.
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DB9 connector

pin1.......
pin 2 .. ...
pin3.......
pin4d .. ..
pin5 ...
pin B ..o
pin7 ........
pin8 ........
pin9 ........

0 volt
ground

signal A
+ 5 volt
signal B
reference point

bo
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