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Uvod

Napéti s jednofazovym AC 110Volt nebo 220 Volt pri 50 Hz.
Spotreba nepresahne 1 Amper.

Pripojeni optického linearniho snimace ( dale ,, pravitka™) pro
méreni pohybu prostrednictvim konektoru na zadni strané.
Kontakt mezi odmérovaci jednotkou a pravitkem je nutno
upevnit upevinovacimi srouby konektoru.

Parametry

POWER vypinac na zadnim panelu vypina celé zarizeni vcetné
pravitek. Pri zapnuti odmérovaci jednotky probéhne test
funkcnosti jednotky — reset. Po provedeni testu odmérovaci
jednotka vstoupi do pracovniho rezimu.

Tlacitka PARAMETRY:

Chcete-li vstoupit do rezimu nastaveni stroje parametrd,
stisknéte tlacitko desetinna carka béhem probihajiciho testu

( béhem doby kdy probiha vzkaz WELCOME. ).

Odmeérovaci jednotka ukazuje hodnoty parametru X a
pomocnym displejem sviij vyznam. MliZzete zménit libovolny
parametr zadanim pozadované hodnoty a stisknutim tlacitka
ENT= vstup hodnoty potvrdite. Pomoci tlacitek Sipka dolli nebo

sipka nahoru ﬂ QJ muiZete prochazet véemi parametry.
Pro odchod z rezimu nastaveni parametru stisknéte tlacitko
,» desetinna carka".

Parametry:

X RES: rozliseni X

Z RES: rozliseni Z

X DIR: smér osy X

Z DIR: smér osy Z

ZO DIR: smér Z0 osy (nepouzivany)

Rozliseni os:
Tlacitko 0: rozliseni 0.01 mm (zobrazi se vzkaz 10)
Tlacitko 5: rozliSeni 0.005 mm (zobrazi se vzkaz: 5)



Tlacitko 2: rozliSeni 0.002 mm (zobrazi se vzkaz 2)
Tlacitko 1: rozliseni 0.001 mm (zobrazi se vzkaz 1)
Tlacitko 9: rozliSeni 0.0005 mm (zobrazi se vzkaz 05)
Smeér pocitani:

- kladné: tlacitko 0 (zobrazi se vzkaz 0)

- zaporné: tlacitko 1 K Negative (zobrazi se vzkaz 1)

§ipky pohybu v menu:

Stisknéte X a Z a nasledné tlacitko mm/inch ( palec ). Na ose X nula se
objevi nastavené rozliSeni ( napfr. rozliseni 0,005 je 5 ).

| [ o |
) bilad,

Zpét: Stisknéte X nula.



Prace s odmeérovaci jednotkou

Tlacditkem

.%J se rozhodnete jestli budete vkladat hodnoty
absolutné nebo prirtistkové ( absolutné = od prvniho
vychoziho bodu, prirtistkové = vZdy ve vztahu k predesiému
vychozimu bodu ).

Tlacitka:

Chcete-li vymazat viozenou hodnotu, stisknéte prislusné tlacitko ( X0; na
X, Z/Z0 na Z).

Vlozeni hodnot se provadi vybérem pozadované osy ( X = tlacitko pro X; Z
na Z), pomoci tlacitek viozite hodnotu a potvrdite viozenou hodnotu
stisknutim tlacitka ENT.

Priklad:
Pulsanti: m ' g @ 0 B " N — m
Vynulovani osy: stisknéte X nula, Z nula.

Priklad:

.%J,( objevi se ABS v pravém hornim rohu na displeji — na displeji musi byt v ABS
i INC nula ). Vlozite X 5 ENTER. Najedete na 0 a jste v poloze X 5. Dale vlozite
napr. X 10 ENTER.Opét najedete na nulu. Tim ujedete celkem 15. Vynulujete
tlacCitkem X nula. ( ne tlacitkem X ) DalSi vloZeni rozméru provedete tlacitkem X. (
ne tlacitkem X 0 — nula ).- a takto pokracujete — jste stale v ABS systému — praci
ukoncite tlaCitkem X0 — nula.

.%JChcete’-li Zjistit jak jste daleko od bodu kde jste zacali:

: bs e Y . v v s
Stisknete 8 objevi se v pravem displeji nahore INC a ukaze se na prislusne ose
hodnota — ( minus ) 15 tj. hodnota k vychozimu bodu.

Vratite-li se zpét ( - 15 ) jste ve vychozim bodu kde jste zacali, Uplné od zacatku.



Nasledné miizete vyuzit tlacitka M pro vytvoreni programu

z hodnot, které vkladate.

Princip je v tom, Ze viozené hodnoty ulozite do programu a
pokud vyrabite stejny vyrobek, jiz nemusite tyto hodnoty znovu
vkladat, ale vyvolate je z ulozeného programu ( funkce SDM ).
U soustruhu slouzi tento program predevsim k nastaveni
nastrojti v nozové hlaveé.

Usetrite spoustu casu a odstranite chybovost.

Polomér/ primeér :

Pro vstup do odmérovani v poloméru stisknéte osu X a tlacitko TOOL R/D.
Giotto vydéli osu dvéma.

X e

Zpét: Z poloméru do realné hodnoty postup opakujte.

Milimetry / angl. palce

[ mm |
 inch |

Stisknutim tlacitka mm/inch zménite anglické palce na milimetry a
obracené.

Kuzel:

Odmeérovaci jednotka je schopna zmérit kuzelovitost obrobku.

Jstev, boduA,, .

Stisknéte X, viozte hodnotu ( nebo vynulujte tlacitkem X nula ), stisknéte
tlacitko ENT ( na displeji se objevi vlozena hodnota ), stisknéte ,kuzel",



a
najed'te v ose X a v ose Z do bodu ,, B , na obrobku a stisknéte ENT.

Na ose X nula se objevi hodnota mérené délky kuzele.
Na ose Z/Z nula se objevi hodnota kuzelovitosti.

Cyklus ukoncite stisknutim tlacitka kuzel.

Kompenzace linearni chyby:

Pokud potrebujete provést pripadnou kompenzaci chyb, vykazovanych
strojem (chyby zplisobené opotiebenim vodicich ploch, nerovnosti atd.)
nebo adaptovat odecitani na enkodéry se specialnimi mrizkovymi
konstantami, je mozné vyuzit na kazdé ose KOREKCNI FAKTOR, ktery vam
pomiize chyby kompenzovat. Pro kalkulaci korekcniho faktoru zmérite
realny pojezd stroje v urcité ose.

Pro nastaveni linearniho korekcéniho faktoru musite vybrat pozadované osy
prostrednictvim tlacitka ( "X" nebo "Z") a stisknutim "mm / inch".

Na displeji se zobrazi hodnota aktualniho linearniho korekcniho faktoru
linearni a bod funkce, které se stanovuji pismenem "S" - prvni Cislici vievo.
Pro zjisténi skutecného posuvu je vhodné pouzit kalibr / vyrobek, jehoz
rozméry jsou znameé.

Korekcni faktor stanovite takto:

S=(Lm-Lv) x1000/Lm

kde

Lm = realna hodnota posuvu

Lv = udaj na digitalni odmérovaci jednotce.

Hodnota korekcniho faktoru bude v mm/m ( v milimetrech na jeden metr )
az maximalni korekce je od —1,5 do + 1,5.

Chcete-li zménit tuto hodnotu, miizete zadat pomoci Ciselnych tlacitek
(a pripadné oznaceni) novou hodnotu, a potvrd'te tlacitkem "ENT" pro
ukonceni.



Nastaveni vychozich bodti v systému programovani
- program SDM — nastaveni nastroji

Odmérovaci jednotka dovoluje obsahnout v paméti 199 bodi nahrazkou
ABS/INC postupu. U soustruhu, ktery ma vykonnou nozovou hlavu tato
funkce umoznuje velmi rychlé ustaveni.

Existuji dva mozné zplisoby programovani

a) vloZzenim parametrti z klavesnice takto ( odmérovaci jednotka musi
byt v rezimu ABS )

najed’te nastrojem do urcené polohy
vynulujteosy (X0, Z0)

vilozte prirlistkovy systém stisknutim tlacitka J (INC)
vlozte parametry na osy x a z ( stisknéte prislusnou osu, viozte
hodnotu a potvrdite ENT ( stejné u druhé/dalsi osy )

PW NE

5. Stisknéte Sipku 5% &4 nahoru ( objevi se SDM 1) a viozte
parametry ( stejnym zpiisobem jak vySe uvedeno )

6. stisknéte (SDM)
7. stisknéte 2 ( tim vyvolate pozici nastroje 2 ), dale je postup
stejny az do polohy 200.

Opakovanym stisknutim Sipky n gJ dolti se vratite do prvniho

vychoziho bodu ( ABS ), stisknutim Sipky n gJ nahoru
vyvolate naprogramované vychozi pozice nastroje v nozové hlavé.

Funkci opustite vracenim se do SMD1, stisknutim Sipky G gJ

dolii ( jste v pozici INC ) a znovu stisknutim Sipky G G -
objevi se ABS. Nebo z kteréhokoliv kroku SDM stisknutim
ABS/INC.

b) najetim do stanoveného bodu a ulozenim do pameéti
( odmérovaci jednotka musi byt v rezimu ABS )

1.
2.
3.

4.

najed’te nastrojem do urcené polohy

vynulujte osy ( X0, Z20)

najedte do novych bodl suportem nozové hlavy ( poloha prvniho
nastroje v nozové hlavé,

stisknéte Sipku nahoru ( nebo SDM1, ENT )



Vynulovani: stisknéte X nula ( Z nula ).

Pro najeti do dalsi polohy postupujte analogicky tj.
( odmérovaci jednotka musi byt v rezimu ABS )
1. najed'te nastrojem do urcené polohy
2. vynulujteosy (X0, Z20)
3. najed'te do novych bodti suportem nozové hlavy ( poloha
druhého nastroje v nozové hlavé,
4. stisknéte Sipku nahoru ( nebo SDM2, ENT)

Vynulovani: stisknéte X nula ( Z nula ).

Vyvolani nastroje: Stisknéte ,, Call" a vyberte Cislo nastroje.

Nastaveni nového referencniho bodu

MiiZe se stat, Ze budete potiebovat premistit vychozi referencni bod.
Tlacitkem ABS/INC nastavite odmérovaci jednotku do systému ABS.
Stisknéte tlacitko PAUSE/REF

Stisknéte ENT ( objevi se FD- REF )

Najed’te na novou polohu posuvem os. Stisknéte osu X. Potvrd'te ENT.
Stisknéte osu Z. Potvrd'te ENT.

Opakovanym stisknutim ENT ( nejdfive osa X a potom osa Z ) ulozite nova
data do paméti.

Stisknéte PAUSE/REF ( objevi se vam vzdalenosti no novych vychozich
bodti )

Kdyz najedu na nulu tak jsem najel na novy vychozi bod — pracovni misto
se posunulo jinam o Udaje, které byly uvedeny na osach displeje.

Pohotovostni rezim

Odmeérovaci jednotku mizete ,, ulozit , do pohotovostniho rezimu pfri
zachovani vloZzenych dat ( v urcitém kroku ). Jednotka musi byt v rezimu
INC.

Jednotku ulozite do pohotovostniho rezimu stisknutim tlacitka
PAUSE/REF.

Prikaz zrusite opétovnych stisknutim tlacitka PAUSE/REF.






