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Instalacni navod pro pro pravitka GT
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Instrukce k instalaci
A. Upozornéni :

1. Délka pojezdu snimace pravitka musi byt delSi nez maximalni pojezd posuvu stroje,

na kazdé strané musi pfebyvat minimalné 10 mm viz niZe uvedeny obrazek:

2. Je nutné, aby bylo pravitko nainstalovano na rovné ploSe. Pokud to neni mozné, je nutné pod pravitko umistit
liStu, kterou je tfeba vyrovnat tak, aby bylo mozné pravitko na tuto liStu nainstalovat tak ,aby bylo v roviné.
Je nutné si uvédomit, Ze pravitko odméfuje tim, Ze paralelné ( sousledné - rovnobézné ) se pohybuje jezdec
po pravitku.
Jezdec se musi pohybovat naprosto paralelné s pravitkem, aby se nevytrhl z pravitka viz text dale.

3. Je potfebné pouzit k instalaci hodinky. Uhel mezi hodinkami a plochou nesmi byt vétsi ne 30" (minut ),
abychom se vyhnuli chybé v uhlu - kosinu.
Hodinky na korpusu pravitka a na ¢teci hlavé musi vykazovat soubéznost ve vySe uvedené toleranci.
Viz niZze uvedeny obrazek.
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4. Pro spravnou instalaci je nutno dodrzet tyto zasady:

(1) Ve vSech moznych pfipadech instalujte pravitko pfimo na korpus stroje.

(2) Pravitko musi byt nainstalovano tak, abychom se vyhnuli jeho eventuelnimu poskozeni
Sponami, olejem, vodou, prachem atd... .
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(3) V pfipadé, Ze nelze nainstalovat pravitko pfimo na korpus stroje a je nutno pouzit listu, je tfeba,
aby pravitko bylo nainstalovano co nejtésnéji na listu.

5. Vzdalenost mezi krytem pravitka a pravitkem musi byt nejméné 3 mm.
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6. VSechny zavitové diry pro Srouby, které budou pouZity pro instalaci pravitka, musi byt tak hluboké,
aby bylo mozno Sroub usadit alespon 6 zavity.

Doporucujeme u vétsich pravitek ( nad 1000mm ) alespon 8 zavitd.
Po vyrezani zavitu musi byt fixovana plocha a zavit ocistény.

7. VSechny kabely musi byt zafixovany tak, aby nemohlo dojit k jejich poSkozeni.
Pfi ohybu kabelu respektujte pokyny viz nize uvedeny obrazek.

S AN
\ \ Ve
AN

l B —————— F\
— A
R2>75mm / N

R1>35mm “

8. Uzemnéni je velmi dulezité — odpor nesmi byt mensi nez 1.0 Ohm.

9. Horizontalni a vertikalni vyrovnani provedte 20mm od konce pravitka viz nize uvedeny obrazek.
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B. Instalaéni normy a pozadavky :

1. PoZadavky na plochu :

a) Jestlize plochy pro instalaci jsou vzajemné soubé&zné viz obrazek A a B, soubéznost téchto dvou ploch musi

byt men$i nez 0,1Tmm.

b) Jestlize plochy pro instalaci jsou vzajemné kolmé viz obrazek C kolmost téchto dvou ploch musi

byt mensi nez 0,1Tmm.
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2. Vyrovnani pravitka :

Je naprosto dulezité Zze pravitko musi byt vyrovnano tak, aby bylo soubézné s posuvem stroje.
U pravitka, které ma posuv mensi nez 950mm musi byt minimalni vyrovnani soubéznosti mensi nez 0,15mm
coZ je maximum — doporucujeme vyrovnani soubéznosti mensi 0,1mm.

U pravitka deldiho nebo 950mm vyrovnanosti musi byt maximalni tolerance mens$i nez 0,1Tmm.

L = 950mm L = 950mm
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3. Vzdalenost mezi ¢teci hlavou ( jezdcem ) a korpusem pravitka :

(1) Vzdalenost mezi &teci hlavou ( jezdcem ) a korpusem pravitka musi byt v toleranci 0.8mm - 1.5mm.

(2) Vertikalni soubéznost mezi &teci hlavou a korpusem pravitka musi byt mensi nez 0.5 mm.
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Ustaveni os +/-:

Milling Machine Table Direction

The diagram below showsreading againsttable travel

Spindle travel

Zreadsminus

Table Travel Yread minus
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Opticka pravitka model GT5L jsou instalovana srouby na koncich korpusu
pravitka a vyrovnavana specialnimi thlovymi podpérami viz nize uvedeny obrazek.




Vykres pravitka GL5 - GL1
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Vykres pravitka GT5 - GT1 - GR5 - GR1
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Vykres pravitka GT5L
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DB9 konektor — zapojeni :
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Pin signal | cable | signal| cable
- - A- | yellow - 5
0V |orange| OV | white ~ioy

- - B- red ; “3‘: i'

Gnd | ground | Gnd | ground

- R- | black

A | yellow | A+ | green
5V | red 5V | brown

green | B+ | blue

R | brown| R+ | gray
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Obrazky — instalace:

a) Frézka:

Osa X:

Osa:
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Soustruh:

Osa X:

Osa Z:

Fig.2

Fig.3
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Fig .3

Fig .4
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elbo reserves the right to modify without any prior notice its
Products so to improve Quality and Reliability.
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